TECHNICKA CAST

Prodejem nastroje nase sluzby nekondi!

Pomuzeme Vam optimalizovat nasazeni nasich nastroju
ve vyrobeé tak, abyste jejich potencial vyuzili naplno
a maximalné prodlouzili jejich Zivotnost.

Aplikaci nastroja prizpisobime na

Vasemu vy Imu procesu.




REZNE PODMINKY

£ Cutting Conditions B Schnittdaten

> SKUPINY MATERIALU

M

Seda litina nelegovana i legovana (4226 ...)
uhlikové (nelegované) oceli tiidy 10, 11, 12 tvarna litina (4223 ...)

legované oceli tfid 13, 14, 15, 16
ndstrojové oceli uhlikové (191 ..., 192 ..., 193 ...)

temperovana litina (4225 ...)

nizko a stfedné legované ocelolitiny skupiny 27
(4227 ...)

. nezelezné kovy, slitiny Al a Cu

zuslechtené oceli s pevnosti nad 1500 MPa
kalené oceli HRC 48 : 60

nastrojové legované oceli (193 ... az 198 ...)

uhlikova ocelolitina skupiny 26 (4226 ....)

austenitické a feritické oceli
korozivzdorné, zaruvzdorné a Zarupevné

oceli nemagnetické a otéruvzdorné

feritické a martenzitické korozivzdorné oceli tfidy
17 (lité 4229 ...)

> FREZOVANI

SOUSLEDNE FREZOVANI NESOUSLEDNE FREZOVANI

(A A A A7

Pribéh tfisky od maxima do minima
Obecné upiednostriované

Lepsi kvalita obrobeného povrchu
Delsi Zivotnost nastroje

Mensi sklon k tvorbé néarustku

Prabéh ttisky od minima do maxima

IdedIni pro hrubovani dild se zpévnénym povrchem
Vétsi naroky na abrazivni odolnost néstroje

Vys$si néroky na upinaci pfipravky

LA AN

> VYPOCTY

L nxDxn . 1000 x v .
fezna rychlost: Vc = ——— [m/min] ; n=———= [min’]
1000 nxD

posuvova rychlost: Vf = fo XN = fZ X zXn [mm/min]
proménné: D ........... primérnastroje [mm]

[ I otacky nastroje [min’']

f0 vieeeenn.. Otackovy posuv [mm]

f ... posuv nazub [mm]

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




£ Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

> TK FREZA DIF

. (+420) 380332138

6
8
10
12
14
16
20

4
6
8
10
12
14
16
20

ﬂ -—- Ve f, ap | ae
0,03-0,06 003-006 5 4
6 7,5 6 75 6
8 0 8 10 8
10 5. 006201 7 25 10 § 0.06=01 " 25 10
12 2 15 12 8 15 12
VI 175 14 175 14
16 01 -015 20 16 01 -015 20 16
20 25 20 25 20
M ‘ nerezové oceli - zaropevné slitiny
O PN D
4 0,02-0,04 0,02-0,04
6 0,04-0,06 7,5 6 0,04-0,06 7,5 6
8 0 8 0 8
10 % 005-008 2510 @I 005-008 T D
12 9 006-008 15 12 | & | 006-008 15 | 12
14 17,5 14 17,5 14
16 0,08-0,12 20 16 0,08-0,12 20 16
20 25 20 25 20

B Schnittdaten

TP Re<80OMPa

P R.800-1200 MPa

0,03-0,06 1,6 0,03-0,06 1,6
9 24 9 24
S  0,06-0,1 R S  0,06-0,1 R
N 15 4 S 15 4
=2 18 48 & 18 48
o 21 56 21 56
01 -0,15 24 64 01 -0,15 24 64
30 8 30 8
M ‘ nerezové oceli - zaropevné slitiny
—mm -—mm
0,02-0,04 1,6 0,02-0,04 1,6
0,04-006 9 24 0,04-006 9 24
12 | 3,2 12 3.2
o | 0,05-0,08 w 0,05-0,08
S 15 | 4 A 15 4
g 0,06-0,08 18 48 | 2 | 006-008 | 18 48
21 56 21 56
0,08-0,12 24 64 0,08-0,12 24 64
30 8 30 8

TP Re<80OMPa

P R.800-1200 MPa

™ navel@navel.cz

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

100-120

(strana 30)

- Re 1200-1600 MPa
ﬂ -—mm _ﬂﬂ -_ﬂﬂ

0,02-0,04
0,04-0,06

0,05-0,08

0,06-0,08

0,08-0,12

9
12
15
18
21
24
30

1,6
24
32
4

4,8
5,6
6,4
8

PP Re1200-1600 MPa

Ve

80-100

fz
0,02-0,04
0,04-0,06

0,05-0,08

0,06-0,08

0,08-0,12

ap

5

7,5
10
12,5
15
17,5
20
25

de
4
6
8
10
12
14
16
20

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

£ Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK 2-4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM (strana 22-25)

TP Re<80OMPa P Resoo-to00mpa  [IPN  Re1000-1500 MPa
D Pve|] f, [l fve|] f, [ap[alfv|] f |a]
4 6

04 6 04 6 04
0,015-0,03 0,015-0,03 0,015-0,03
6 9 06 9 06 9 06
8 o 12 08 12 08 12 08
10 ‘il’ 0025-007 15 1 S 0025-007 15 1 ﬂl 0025-007 15 1
PR 18 12 é 18 12 = 18 12
14 - 21 14 21 14 21 14
16 006 -0,1 24 16 006 -0,1 24 16 006 -0,1 24 16
20 30 2 30 2 30 2
N litiny
D BRI
4 04
0,015-0,03

B 9 06

8 | o 12 08

10 2.‘ 0,025-0,07 15 1

12 |g 18 12

14 = 21 14

16 006 -0,1 24 16

20 30 2

P Re<80OMPa P Resoo-to00mpa  [IPN  Re1000-1500 MPa
(D Wve|] f,  [ap[a Bv| f, [aplalfve|] f, [ap]a]
4 2 4 4 4

2
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
6 3 6 3 6 3 6
8 o 4 8 4 8 4 8
g\l N o
10 T 002-0,05 5 10 ® 002-005 5 10 © 0,02-0,05 5 10
12 g 6 12 49 6 12 2 6 12
14 = 7 14 7 14 7 14
16 0,04-0,08 8 16 0,04-0,08 8 16 0,04-008 8 16
20 10 20 10 20 10 20
- litiny
(D Qvel |22
4 0,01-0,02 2 4
6 ‘ ‘ 3 6
8 4 8
o
10 < 0,02-0,05 5 10
12 Q 6 12
14 7 14
16 0,04-0,08 8 16
20 10 20

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




£ Cutting Conditions

> TK 2-4BRITA FREZA S KULOVYM CELEM

REZNE PODMINKY

B Schnittdaten

6

8
10
12
14
16
20

10
12
14
16

TP Re<80OMPa
> I! -_mﬂ _mﬂ -_mﬂ

0,07-0,1
o
X 0,11-0,16
&
©

0,15-0,2

P Re<800MPa
ﬂ (ve | f, | |a Bve| f, e a fve| f, [ |a

0,01 -0,02

0,015-0,035

200-250

0,03 -0,06

> TK DOKONCOVACI FREZA

8
10
12
16
20

10
12
16
20

. (+420) 380332138

TP Re<80OMPa

0,01-0,025
0,02-0,035
0,03-0,045
0,04-0,055
0,05-0,065
0,06-0,075

140-160

l

0,6
0,8
1

1,2
14
1,6
2

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

[ H | <58 HRC

0,018-0,024
0,024-0,03
0,028-0,034
0,04 -0,042
0,05 -0,056

50-60

™ navel@navel.cz

15
18
24
30

0,4
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

0,15
0,15
0,15
0,15
0,25
0,25

0,1
0,1
0,2
0,2

120-140

180-220

100-120

> TK FREZA DO KALENEHO MATERIALU

40-50

Re 800-1000 MPa

0,07-0,1

0,11-0,16

0,15-0,2

l

0,6
0,8
1

1.2
1,4
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

Re 800-1000 MPa

0,01 -0,02

0,015-0,035

0,03 -0,06

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
03

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

Re 800-1000 MPa

0,01-0,025
0,02-0,035 20
0,03-0,045 25
0,04-0,055 30
0,05-0,065 40
0,06-0,075 50
58-62 HRC

0,018-0,024
0,024-0,03
0,028-0,034
0,04 -0,042
0,05 -0,056

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

15
18
24
30

0,15
0,15
0,15
0,15
0,25
0,25

0,1
0,1
0,1
0,2
0,2

110-130

(strana 28-29)

- Re 1000-1500 MPa

0,07-0,1

0,11-0,16

0,15-0,2

I

0,6
0,8
1

1,2
14
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

- Re 1000-1500 MPa

160-200

70-90

ﬂ -—mm —mm -_ﬂﬂ

25-35

0,01 -0,02

0,015-0,035

0,03 -0,06

0,01-0,025
0,02-0,035
0,03-0,045
0,04-0,055
0,05-0,065
0,06-0,075

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

(strana 26)

P Re1000-1500 MPa
) Iil -_mﬂ -_“ﬂ -_mﬂ

0,15
0,15
0,15
0,15
0,25
0,25

(strana 31)

62-68 HRC

0,018-0,024
0,024-0,03
0,028-0,034
0,04 -0,042
0,05 -0,056

15
18
24
30

0,1
0,1
0,1
0,2
0,2

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

Ef= Cutting Conditions

> TK HRUBOVACI NR FREZA

5

6

8
10
12
14
16
18
20

—
RN o

12
14
16
18
20

(D Wvel ]l vl f |2 ]2
4 6 22 6 22

5

6

8
10
12
14
16
18
20

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

B Schnittdaten

100-150

0,02-0,032 7
9

12

0,03-0,065 15
18
21
24
27
30

0,05-0,18

Nova 641, Velesin

2.7
33
4,4
55
6,6
7.7
88
9,9
11

www.navel.cz

0,01-0,02

0,03-0,055

0,05-0,12

. (+420) 380332 138

7

9

12
15
18
21
24
27
30

2.7
33
4,4
5,5
6,6
7.7
8,8
9,9
11

(strana 27)

TP Re<80OMPa P Resoo-t000mpa  [BBY R 1000-1500 MPa
) (D Bve|] f,  [ap[aPBve|] f [apla fv] f |ap|a]
4 6 22 6 22 6 22
002-004 7 27 002-0035 7 27 002-0035 7 27
9 33 9 33 9 33
. 12 44 12 44 12 44
© 004008 15 55 = 003008 15 55 & 003-005 15 55
Q 18 66 8 18 66 8 18 66
21 77 21 77 21 77
24 88 24 88 24 88
0,07-0,18 0,04-0,12 0,04-0,1
27 99 27 99 27 99
30 11 30 11 30 11
M Re<660MPa M Re>660MPa
(ve| f, Jap]a Q]| £ |ap]a]
6 22 6 22
001-002 7 27 001-002 7 27
9 33 9 33
12 44 12 44
8 002005 15 55 8 002005 15 55
3 18 66 2 18 66
21 77 21 77
24 88 24 88
0,05-0,07 0,05-0,07
27 99 27 99
30 11 30 11
K Re<150MPa 'K Re>150MPa

™ navel@navel.cz




£ Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

B Schnittdaten

> TK 2BRITA FREZA S ROVNYM CELEM - AL

=

6
8
10
12
14
16
20

6
8
10
12
14
16
20

N AlslitingsSi<10%
I! -_mﬂ -_mﬂ -_ﬂﬂ

0,055-0,075
0,1 -0,12
0,13 -0,15
0,16 -0,18
0,19 -0,21
02 -022
0,21 -0,23
0,25 -0,27

400-500

9
12
15
18
21
24
30

1,6
2,4
32
4

4,8
5,6
6,4
8

N AlslitinsSi<10%
ﬂ -_mﬂ -_mﬂ -_mﬂ

0,035-0,05
0,065-0,08
0,09 -0,105
0,115-0,13
0,125-0,14
0,135-0,15
0,145-0,16

340-380

2,8
4,2
5,6
7

84
9,8

11,2

0,17 -0,185 14

6

8
10
12
14
16
20

N AlslitinysSi>10%

0,035-0,055
0,065-0,085
0,09 -0,11

0,115-0,135
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,165-0,185

250-350

9
12
15
18
21
24
30

1,6
2,4
32
4

4,8
5,6
6,4
8

N Alslitinys Si>10%

0,02 -0,035
0,045-0,06
0,06 -0,075
0,08 -0,095
0,085-0,1

0,09 -0,105
0,1 -0,115
0,115-0,13

180-220

> TK 2BRITA FREZA S KULOVYM CELEM - AL

N AlslitingsSi<10%
Iil [ve| f, |ap|a fve|l f, [a|a Bve| f, [ap[a

. (+420) 380332138

6
8
10
12
14
16
20

0,055-0,075
0,1 -0,12
0,13 -0,15
0,16 -0,18
0,19 -0,21
02 -022
0,21 -0,23
0,25 -0,27

400-500

™ navel@navel.cz

04
0,6
0,8
1

1,2
14
1,6
2

0,4
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

4,2
5,6
7

84
9,8
11,2
14

6
8
10
12
14
16
20

N AlslitinysSi>10%

0,035-0,055
0,065-0,085
0,09 -0,11

0,115-0,135
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,165-0,185

250-350

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

200-240

140-180

200-240

(strana 34)

Cu slitiny

0,03 -0,05
0,07 -0,09
0,095-0,115
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,155-0,175
0,18 -0,2

9
12
15
18
21
24
30

Cu slitiny

0,025-0,04
0,05 -0,065
0,07 -0,085
0,09 -0,105
01 -0115
0,105-0,12
0,115-0,13
0,135-0,15

2,8
4,2
5,6
7
84
9,8
11,2
14

1,6
24
32
4

4,8
5,6
6,4
8

6
8
10
12
14
16
20

(strana 35)

Cu slitiny

0,03 -0,05
0,07 -0,09
0,095-0,115
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,155-0,175
0,18 -0,2

04
0,6
0,8
1

1,2
14
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

£f2 Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK FREZA ,,AEROMILL" (strana 37)

N AlslitingsSi<10% | N AlslitinysSi>10%

(D fvel 6 [2 [2% Jvel f ]2 ]2]
4

L

8 16 8 16
0,05-0,075 0,05-0,075
6 10 24 10 24
8 15 32 ez
10 S 008012 18 4 g 008012 18 4
N~ m
2 g 2 48 & 2 48
14 205 2 s
© 015-03 26N 15-03 26
16 28 64 28 64
18 2 | 2 32 72
0,2 -0,5 02 -0,5
20 35 8 35 8

N AlslitingsSi<10% | N AlslitinysSi>10%

(D Qv f, [ afve]l f, |ap]|a
4 4

6 6 4
0,03-0,05 0,03-0,05
6 9 6 9 6
8 12 8 12 8
10 8 006-0, 15 10 @ 0,06-0,1 15 10
un (o]

12 8| 18 12 8' 18 12
14 2 21 14 & 21 14
0,1 -0,15 0,1 -0,15
16 24 16 24 16
18 27 18 27 18
0,2 0,4 0,2 -0,4
20 30 20 30 20

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




£ Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

B Schnittdaten

> TK FREZA BEAST

. (+420) 380332138

6
8
10
12
14
16
18
20

6

8

10
12
14
16
18
20

6

8

10
12
14
16
18
20

6

8

10
12
14
16
18
20

TP Re<80OMPa

0,02-0,03

0,03-0,045

0,04-0,07

250-300

0,06-0,1

0,08-0,15

- tvrdost < 300 HB

0, 04—0 05
0,04-0,07
o
S 0,05-0,08
&
~N
0,06-0,1
0,08-0,15

TP Re<B0OMPa

0,01-0,02
0,02-0,035

o

N 0,04-0,06

&

o~

o
0,05-0,08
0,07-0,12

- tvrdost < 300 HB

0,02— o 03
0,03-0,045
o
X 0,04-0,07
&
mn
0,06-0,1
0,08-0,15

™ navel@navel.cz

12
16
20
24
28
31
35
37

12
16
20
24
28
31
35
37

6

10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

1,6
2,4
32
4

4,8
5,6
6,4
7,2
8

1,6
2,4
3,2
4

4,8
5,6
6,4
7,2
8

6
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

200-250

M

90-120

170-220

M

45-60

Re 800-1200 MPa

0,02-0,03

0,03-0,045

0,04-0,07

0,06-0,1

0,08-0,15

nerezové oceli

0015 0,02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

12
16
20
24
28
31
35
37

12
16
20
24
28
31
35
37

1,6
24
3,2
4
4,8
56
6,4
7.2
8

1,5
2
2,5
3
3,5

4,5

Re 800-1200 MPa

0,01-0,02

0,02-0,035

0,04-0,06

0,05-0,08

0,07-0,12

nerezové oceli

0015 0,02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

6

10
12
14
16
18
20

6
8
10
12

16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

150-200

50-80

(strana 39)

- Re 1200-1600 MPa
ﬂ -—mm -_ﬂﬂ -_ﬂﬂ

0,01 -0,02

0,025-0,04

0,03 -0,06

0,05 -0,08

0,07 -0,12

12
16
20
24
28
31
35
37

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
54
6

zaropevné slitiny

0, 015—0 02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

12
16
20
24
28
31
35
37

1 ,5
2
25
3
3,5

4,5

- Re 1200-1600 MPa
ﬂ -—mm -_ﬂﬂ [ ve| f ] 3 |2

120-170

30-45

0,01 -0,015

0,015-0,03

0,025-0,05

0,04 -0,07

0,06 -0,1

4
6

10
12
14
16
18
20

4
6
8
10
12
14
16
18
20

zaropevné slitiny

0015 0,02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

()
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

£ Cutting Conditions B Schnittdaten
> TK FREZA BEAST (strana 39)
P R.800-1200 MPa 'K tvrdost <300 HB TP R.800-1200 MPa
ﬂ | ve | [ H* o -_- ﬂ -_-
0015-0,02 4 0,015-0,02 0,015-0,02
6 6 6 6 12
0,02 -0,03 0,02 -0,03 0,02 -0,03
8 8 8 8 16
0 9 10 2 10 10 9 20
N 003 -0,04 20,03 -0,04 < 003 -0,04
12 | 4 12 45° i 12 45 12 4 24
~ m wn
T 004005 ~ 004 005 4 T 004 005 28
16 ’ I 16 r A 16 16 ’ I 31
18 18 18 18 35
0,05 -0,06 0,05 -0,06 0,05 -0,06
20 20 20 20 37
M ‘ nerezové oceli - zaropevné slitiny - tvrdost < 300 HB
[ D | -_- -_- [ D |
4 0,005-0,01 0,005-0,01 4 0,015-0,02 8
6 001 -0,015 ° 001 —0015 ° 6 002 003
8 ! I 8 2 r 8 8 ) , 16
0 o 0 . ° 0 0 2 20
2 0,015-0,025 5 2 0,015-0,025 5 Q0,03 -0,04
12 7 12 | = X 2 12 |3 24
14 14 7 o 14 ° 14 |2 28
0,025-0,03 0,025-0,03 0,04 -0,05
16 16 16 16 31
18 18 18 18 35
0,03 -0,035 0,03 -0,035 0,05 -0,06
20 20 20 20 37

(strana 32)

- Re 800-1200 MPa M ‘ nerezové oceli - zaropevné slitiny
ﬂ -—mm -—mm (ve | f, | ap | a
0,03 -0,05 24 0,02 -0,04 24 002 -004 9 24
8 12 32 12 32 12 32
10 o 0045-0075 15 4 o 0035-0055 15 4 w 0035-0,055 15 4
12 2 18 48 il 18 48 | & 18 48
14 5 21 56 ~ 21 56 ok 21 56
16 0,07 -0,1 24 64 005 -0,08 24 64 005 -0,08 24 64
20 30 8 30 8 30 8
P Re800-1200 MPa M nerezové ocel s ziropevné slitiny
ﬂ -—mm -_ﬂﬂ [ ve | f, | ap | a |
002 -004 75 0,015-0,03 0015-003 75 6
8 10 8 10 8 10 8
10 ., 0035-0,055 12,5 10 o 0025-0,045 125 10 w  0025-0,045 125 10
12 0 15 12 phy 15 12 0 15 12
14 175 14 ok 175 14 «@ 175 14
16 005 -0,08 20 16 0,04 -006 20 16 004 -0,06 20 16
20 25 20 25 20 25 20
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REZNE PODMINKY

£ Cutting Conditions

B Schnittdaten

(strana 46)

> PKD FREZA
N SROVNYM CELEM
- grafit
(D Wvel [ ap|a|
6 01 -018 °
8 o r I
o
10 =@ 0 P
Y 0,12-0,2 DM
12 g 12 o
LN 015-03 °
20 e 20
N AlslitingsSi<12%
(D Wve| f ||
6 01 -018 °
8 O I I
o
0 @9 0 9
Y 012-02 =
12 g 12 o
LN 015-03 °
20 e 20
N Alsliting s Si>12%
(D Wve| ;[ a]
6 01 -018 °
., |
0 |8 01202 ©° T
12 g T 12 o
16 015-03 °
20 T 20
- Cu a Mg slitiny
(D Wve| ;[ a]
6 003-015 °
8 o r —Y,
0 @ 10 9
I 01 -02 9
12 g 2 2
m
10 015-03  °
20 e 20
s Ti slitiny
(D Wvel [ ap 2|
6 01 -015 °
8 t 8
o wn
10 | =@ 0 o
Y 012-017 T
12 @ 12 9
16 015-02  °
20 e 20

- grafit

(D Qve| f, |ap] ]
6 6
01 -0,18
8 o 8
10 | @ o
> %Y 012-02 @£ 0

= o 12
6T 1503 16
20 e 20

N AlslitingsSi<12%
(D Qve| f, [ap]a]
6
01 -0,18
8 o 8
10 @ © 10
- Y 012-02 <

= <) 12
6T 1503 16
20 o 20

N AlslitingsSi>12%
(D RQve| f, |ap]a]|
6
01 -0,18
8 o 8
0 |8 012-02 4 1O
12 g T s 12
16T 503 16
20 o 20
- Cu a Mg slitiny
(D RQve| f, |ap] ]|
6 6
0,03-0,15
8 8

S © 10
10 ) !

I 11 - 12
12 g 20 SV IiE

o
10 0,15-0,3 16
20 e 20

s Ti slitiny
(D fvel f [ap]ae
6 0,1 -0,15 6
8 o 8

o wn
10 | @ 5 il

Y 012-017 T
2w L [
16 0,15-0,2 16
20 o 20

N SKULOVYM CELEM

- grafit
lﬂ [ ve| f, | ap|ac|

06 06
0,1 -0,18
8 o 08 08
10 |3 11
5 Y 0,12-0,2
= 12 12
16 3 0,15-0,3 LSR5
20 e 2 2

N AlslitingsSi<12%
lil -_ﬂlﬂ

0,6
0,1 -0,18
8 o 0,8 o,s
10 |3 1
= Y 0,12-02
= 12 12
16 - 0,15-0,3 N NS
20 e 2 2

N AlslitingsSi>12%
Iil [ ve | f, | ap | a |

0,1 -0,18 06 06
8 o 08 08
o
10 = 0,12-0,2 !
12 8' e 12 12
16 " 0,15-0,3 ECN M
20 ! ! 2 2

- Cu a Mg slitiny
ﬂ [ ve| |3 |

06 06
g 0,03-0,15

S 08 08
10 S 1

[ 01 -02
12 2 1,2 12

m
16 015-03 1,6 16
20 ! ! 2 2

s Ti slitiny
ﬂ [ ve | f, [ ap | 2|

0,1 -0,15 02 02
8 0,25 0,25
o
10 2 03 03
' 0,12-0,17
12 0 0,35 0,35
16 45 0,4
0,15-0,2 045 045
20 05 05
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REZNE PODMINKY

£ Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK FREZA THOR (strana 38)

TP Re<80OMPa P Resoo-1200mPa BB R 1200-1600 MPa
ﬂ -_mﬂ -_mﬂ -_ﬂﬂ

0,03-0,05 1,2 0,02-0,035 1,2 0,01-0,03 1,2
6 0,04-008 9 1.8 0,03-005 9 18 0,02-0,045 9 1,8
8 o 006-0,1 12 24 005-0075 12 24 _ 004007 12 24
10 QI 0,08-0,12 15 3 2; 0,07-0,095 15 3 ﬁl 0,05-0,08 15 3
12 § 0,1-0,14 ISM=.D § 0,08-0,1 18%153,6 § 0,07-0,09 18%115,5
14 21 42 21 42 21 42
16 24 48 24 48 24 48
0,12-0,18 0,1-0,14 0,08-0,12
20 30 6 30 6 30 6
M ‘ nerezové oceli - zaropevné slitiny
[ D -—mm [ ve | f, [ ap [ |
4 0,01-0,03 0,01-0,025 6 1,2
6 0,02-0,045 9 1,8 0,02-004 9 18
8 0,04-0,07 | 12 24 0,03-0,06 12 24
10 al 0,05-0,08 15 3 $ 0,04-007 15 3
12 R 0,07-0,09 18 |36 0,04-0,08 16015.5
14 ’ ! 21 42 ‘ ¢ 21 42
10 0,08-0,12 2o e 0,05-0,1 L
20 ’ ’ 30 6 ‘ ‘ 30 6

TP Re<80OMPa P Resoo-1200mPa [BBN  Re1200-1600 MPa
ﬂ -_“ﬂ -_mﬂ -_mﬂ

0,01-0,025 0,01-0,02 0,01-0,015
6 0,02-0035 6 6 002003 6 6 0,02-0,025 4,5 6
8 , 0030045 8 & 003004 8 & _ 0030035 6 8
10 ‘?‘. 0,04-0,055 10 10 $ 004-005 10 10 S 0,035-004 75 10
12 8 12 12 8§ 2 12 < 12
=  0,05-0,065 — 0,05-0,06 ©  0,03-0,045
14 14 14 14 14 105 14
16 16 16 16 16 12 16
0,07-0,09 0,06-0,08 0,05-0,06
20 20 20 20 20 15 20
M ‘ nerezové oceli - zaropevné slitiny
4 0,01 0015 0012 3
6 0,02-0,025 4,5 6 0,02 45 6
8 0,03-0035 6 8 0,027 6 8
10 F\I’ 0,035-004 7,5 10 ?Ir 0,032 75 10
12 g 9 12 BR ,037 12
© 0,03-0,045 o 0.03 2
14 105 14 0,04 105 14
16 005006 12 16 0,045 12 16
20 A 15 20 0,052 15 20

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




£ Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

B Schnittdaten

> TK FREZA SHARK

- Al slitiny s Si < 10 %

=

6
8
10
12
14
16
20

6
8
10
12
14
16
20

0,02-0, 06
0,04-0,1
0,05-0,16
0,07-0,2
0,09-0,22
0,11-0,25
0,12-0,26
0,15-0,3

390-450

9
12
15
18
21
24
30

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
()

- Al slitiny s Si < 10 %

0,01-0, 02
0,02-0,04
0,03-0,05
0,035-0,7
0,04-0,09
0,045-0,11
0,06-0,12
0,07-0,15

340-380

6

8
10
12
14
16
20

> TK VYSTRUZNIKY (bez povlaku)

P Re<1000 MPa

Iil [ve | fo | a |

0,1 0,15
4 0,1 0,15
5 0,15 0,15
6 S 0,15 0,15
8 A 02 0,2
0 02 0,25
12 0,2 0,25
16 0,25 0,25
20 03 03

M \ Re < 820 MPa

O 1 0,1

4 0,1 0,1

5 0,15 0,1

6 0,15 0,1
N

8 v 0,2 0,15
e

10 0,2 0,2

12 0,2 0,2

16 0,25 0,25

20 03 0,25

. (+420) 380332138

™ navel@navel.cz

6
8
10
12
14
16
20

- Al slitiny s Si > 10 %

0,02-0, 035
0,04-0,08
0,05-0,1
0,07-0,14
0,08-0,15
0,09-0,16
0,1-0,18
0,14-0,2

180-240

9
12
15
18
21
24
30

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
6

- Al slitiny s Si > 10 %

0,01-0, 02
0,02-0,04
0,03-0,05
0,035-0,06
0,04-0,07
0,045-0,08
0,06-0,09
0,07-0,1

160-200

4
6
8

10

12

14

16

20

P Re<1200MPa

0,08
0,08
0,1
0,1
0,12
0,15
0,15
0,2
0,25

12-15

N Alslitiny s Si<12%
[ve | fo | ap | (ve | fo | ap |

0,15
0,15
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,3
0,35

25-40

Nova 641, Velesin

www.navel.cz

0,15
0,15
0,15
0,15
0,2
0,25
0,25
0,25
03

0,15
0,15
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,3
0,35

6
8
10
12
14
16
20

140-200

120-160

'K tvrdost < 180 HB
(ve | fo | 3 | (ve | fo | ap |

12-18

P
n

(strana 36)

Cu slitiny

0,02-0, 035
0,04-0,08 9
0,05-0,1 12
0,07-0,14 15
0,08-0,15 18
0,09-0,16 21
0,1-0,18 24
0,14-0,2 30
Cu slitiny
0,01-0, 02 4
0,02-0,04 6
0,03-0,05 8
0,035-0,06 10
0,04-0,07 12
0,045-0,08 14
0,06-0,09 16
0,07-0,1 20

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
6

6
8
10
12
14
16
20

(strana 20)

0,2 0,1
0,2 0,1
0,2 0,15
0,2 0,15
0,25 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,35 0,25
04 0,3
<30HRC

0,1 0,15
0,1 0,15
0,15 0,15
0,15 0,15
0,2 0,2
0,2 0,25
0,2 0,25
0,25 0,25
0,3 0,3
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£ Cutting Conditions

B Schnittdaten

REZNE PODMINKY PRO TK VRTAKY

(strana 10-16)

> TK VRTAKY BEZ VNITRNIHO CHLAZENI

P Re<1000MPa  [IBN Re<1200MPa

100-110

N AIsSi<12%

0,1 25
0,125
0,16
0,2
0,25
0,25
0,315
04

55

[ D |

180

0,16
0,2
0,2
0,25
0,315
04
04
0,5

M Re<s2oMPa [KN  <180HB
l! -_ (ve | fo  WMve] fo  Pv] fo
0,08 0,063 0,16
0,1 0,08 0,2
0,1 0,08 0,2
0,125 0,1 0,25
0,16 2 0,125 2 0315
02 0,16 04
02 0,16 04
0,25 02 05
0315 0,25 0,63
<soirc 0N <sohRe
0,063 0,04
0,08 0,05
0,08 0,05
0,1 0,063
0,125 Q 0,08
0,16 0,1
0,16 0,1
0,2 0,125
0,25 0,16

> TK VRTAKY S VNITRNIM CHLAZENIM

0,63

(strana 10-16)

[P Re<t000MPa  [IPN R <1200 MPa

105-145

N AIsSi<12%

0,125
0,16
0,16
0,2
0,25
0,315
0,315
04
0,5

65

| D |

0,16
0,2
0,25
0,315
0,315
04
0,5
0,63

35

M Re<s2omPa [IKN|  <180HB
ﬂ PR Y A .
0,08 0,08 0,16
0,1 0,1 02
0,1 0,1 0,25
0,125 0125 0,315
0,16 2 0,16 2 0315
0,2 0,2 0,4
0,2 0,2 0,5
0,25 0,25 0,63
0315 0,315 0,63
<soirc 0N <sohRe
0,063 0,04
0,08 0,05
0,08 0,05
0,1 0,063
0,125 A 0,08
0,16 0,1
0,16 0,1
0,2 0,125
0,25 0,16
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