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UVODNIi SLOVO

Ing. Miroslav Zemene - jednatel, majitel spole¢nosti (vpravo)
Ing. Petr Zemene - reditel spolecnosti

Vazeni zékaznici a obchodni pratelé,

je nam potésenim, Ze Vam touto cestou mlzeme pred-
stavit spolec¢nost NAVEL, spol. s r. o, kterd jiz 25 let
plsobi na ceském trhu v oblasti vyroby a dodavek nas-
troji a naradi pro Siroké spektrum aplikaci nejen ve stro-
jirenském pramyslu.

V nasem oboru patfime mezi firmy s dlouholetou tradici
a zkudenostmi. Veskerou nasi snahou je poskytovat
zakaznikdm produktivné co nejkvalitnéjsi sluzby. Velice
dobfe si uvédomujeme, co ve Vasich oborech, pro
které vyvijime, vyrabime a dodavdme, znamena kvalita
a produktivita. Ke kazdému z Vas uplathujeme indi-
vidudlni pfistup a snazime se navrhovat takova feseni,
jez pred¢i viechna Vase ocekavani a jsou nezbytnd
pro Vas dalsi technologicky rozvoj a budovéni nasich
spole¢nych obchodnich vztahd.

© Prvni 50s4 CNC © Prvni bruska

© Bruska na kulato

Vérime, Ze v nasi spole¢nosti najdete spolehlivého part-
nera, vhodného pro budouci dlouhodobou spolupraci.

Rozsifeni vyrobnich prostora

Od roku 2016 prochazi spolec¢nost NAVEL, spol. s r. o,
velkym rozvojem. Podafilo se Uspésné dokoncit vystavbu
novych vyrobnich prostord ve stavajicim aredlu. Tento
krok umoznil rozsifit vyrobni portfolio spolecnosti.
K investici do nové budovy se pripojily investice
do novych vyrobnich i pomocnych zafizeni. Podafilo
se doplnit technologie, diky kterym je nase spolec¢nost
schopna plnit v potiebném case i nejnarocnéji
pozadavky zdkaznikG v oblasti pfipravy polotovard,
Upravy diamantovych a CBN nastroji, presnéjsiho
optického méreni nastrojii a v neposledni fadé v oblasti
elektroerozivniho obrabéni. Dale probéhla optimalizace
a softwarova aktualizace stévajicich vyrobnich zafizeni,
kde doslo k vyraznému posileni vyrobnich moznosti
a zrychleni vyrobnich proces(.

V roce 2017 pak nase spole¢nost dale rozsifila vyrobni
moznosti pomoci plné automatizovaného pracovisté pro
produktivni vyrobu standardnich a specidlnich rotaénich
TK nastroju a nového pracovisté pro EDM obrabéni.

Dale se jednd o optimalizace technologii pro vyrobu
standardnich i specidlnich TK, PKD a CBN néstrojd, kde
jsme se v ramci Primyslu 4.0 zamérili zejména na sbér
dat z nadich vyrobnich zafizeni, které dale vyuzivame ke
zlepSovani a zrychlovéni jednotlivych vyrobnich procest.

Spole¢nost NAVEL, spol. s r. 0., si je velmi dobie védoma
nutnosti investic jak do vyrobnich zafizeni, tak do
vyzkumu a vyvoje. Na zdkladé této skutecnosti nase
spole¢nost i nadale rozviji a prohlubuje spolupraci
s akademickymi a vyvojovymi pracovisti po celé CR.

© WALTER Helicheck Vyznamné rozsiieni

bruska WALTER s erozi PKD a CBN TRU-TECH Advanced obchodniho portfolia
ostfeni ndstroji vyroba a renovace priprava polotovari presnéjsi méreni ndstroj
diamantovych a CBN pro tvarové ndstroje © EDM technologie
ndstrojfl © Orovnavacka FANUC 600
© Popisovaci LASER kotoué doplnéni technologie
drdtového rezdni

== 1 |

Zalozeni spolecnosti © Nova vyrobni hala
NAVEL, spol. s r.o. rozsiteni vyrobnich
obchodni ¢innost kapacit

v oblasti ndradi

andstroju

fezdni

© EDM technologie
rozsiteni vyroby
o hloubeni a drdtové

—

© Pristavba haly © Bruska WALTER

zvétseni vyrobnich VISION 400L

prostor na dvojndsobek produktivni roboti-
zované pracovisté



NASE VYROBKY A SLUZBY

. (+420) 380332138

TK VRTAKY A TK VYSTRUZNIKY

TK vrtaky 3D, 5D, 8D a 12D
TK tvarové vrtaky

TK monolitni vystruzniky

TK FREZY

2, 3, 4, 6 a vicebtité TK frézy
Vlysoce vykonné frézy

Produktivni frézy Thor a Shark

TK TVAROVE FREZY

Technické frézy
Specidlni tvarové frézy
TK zavitové frézy VARGUS

UPRAVY BRITOVYCH DESTICEK

Uprava TK b¥itovych desti¢ek
dle vykresové dokumentace

PKD A CBN NASTROJE

Viyroba novych nebo renovace pouzitych nastrojl

Viyroba specidlnich tvarovych nastrojl

PKD soustruznické desticky

Klasifikace obrabénych materiald

Rezné podminky

Brouseni, Uprava geometrie, obnova tvaru, odleh¢ovani

Renovace VBD nastrojl

™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin

www.navel.cz
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DODAVATELE

Spolupracujeme s provérenymi Spickovymi dodavateli.

Precizni nastroje a naradi

PROMAT

[ PROMAT

Rezné nastroje

MITSUBISHI

MITSUBISHI
MATERIALS

il
¥

nov

Méridla ",_®
VOGEL GgagAENI:

Zavitniky
HAHNREITER

Zavitovaci nastroje

wwvargus
VARGUS N

NEUMO Ehrenberg Gro

Dodavatel PVD vrstev
SHM

Polotovary pro TK nastroje

CERATIZIT

CERATIZIT

Nova 641, Velesin
www.navel.cz
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Polotovary pro PKD a CBN nastroje %!ementsix ‘
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PREHLED SLUZEB n

Spole¢nost NAVEL nabizi.

Vyroba a ostieni TK a HSS nastroj
na CNC bruskach WALTER

Vyroba a ostfeni PKD a CBN nastroji

« Stopkové i nastroje s VBD.

Vy'rOba méridel, na’strOjﬁ a pFl’pravkﬁ Renovace VBD néstrojﬁ

nejen pro strojirensky pramysl S .
« Soustruznické i frézovaci nastroje

Uprava TK britovych desti¢ek
dle vykresové dokumentace

Zakazkova vyroba na EDM zarizeni

- Dratové fezani a vyjiskrovani

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




n PREHLED TECHNOLOGII

Diky moderni technologii nabizime prvotfidni kvalitu.

Ostreni na klasickych strojich

«  Servis standardnich HSS nastroj(
na nastrojovych bruskach

CNC ostreni na strojich WALTER

« Servis produktivnich standardnich
a specialnich tvarovych nastroju
z HSS a TK materiald

Vyroba, ostreni a renovace PKD

a CBN nastroju

«  Servis frézovacich, ale i soustruznickych
nastroju

-« Stopkové nastroje + nastroje s VBD

NOVE TECHNOLOGIE:

~ FANUC ROBOCUT ALFA-C600iA ~ WALTER HELITRONIC VISION 400L

W WALTER  HELITRONIC VISION dog

' L

4osy dratorfez 50sa automatizovana bruska pro vyrobu TK nastroj

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




STROJNIi VYBAVENI

~ WALTER HELICHECK ADVANCED

B P R

Bezdotykové tfikamerové méfici zafizeni s moZnosti méfeni rotacnich i nerotacnich dild

» CNC NASTROJARSKE BRUSKY WALTER ~ TRU-TECH REVOLUTION

50sé brusky pro ostfeni a vyrobu nastroju z TK, PKD a HSS Bruska na kulato

~ EDM HLOUBICKA PENTA INGERSOLL ~ PAJECI STANICE

Firmou PENTA kompletné repasovana hloubicka Pajeni PKD a TK platk

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




PROTOKOLY K NASTROJUM

K tvarovym nastrojlim Vam pfipravime rozmérové protokoly z nasich méricich stroji WALTER Helicheck a Toolcheck.

> MERENI ROTACNIHO TVAROVEHO VRTAKU

REm
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Authorization

Certifikat

1SO 14001:2004

sjfi<e|]

YOGEL

GERMANY

CERTIFICATE

We herewith confirm, that the company

Navel spol. s.r.o.

Nova 641
CZ-382 32 Velesin

s the authorized Reference Dealer
of

since the year 2007
This certficate is vaiid until 31. Decamber 2016
Keweiaer, June 2014

e
Bermhard Vogel
VOGEL GERMANY GmbH & Co. KG
55 4

pai
DE - 47623 Kevelaer
Germany

Jsme drzitelem certifikatu kvality ISO 9001 a ISO 14001 certifika¢ni autority Bureau Veritas.

V oblasti brouseni nastrojii jsme certifikovanym partnerem firmy SANDVIK.
Jsme taktéz certikovanym prodejcem méridel VOGEL.

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138

Navel spol.sr. o. www.navel.cz

™ navel@navel.cz



TVRDOKOVOVE VRTAKY

i

Nase vrtaky, vyrobené ze slinutého karbidu prvotridni kvality, jsou vhodné
pro viechny aplikace vrtacich procesu.

Vysoce vykonné vrtaky vyrabime ve standardnich délkach pro vrtani
do hloubky 3xD, 5xD, 8xD az 12xD, s vnitfnim chlazenim i bez néj.

Mate-li specialni pozadavky na délku ¢i tvar vrtaku, vyrobime Vam vrtak
presné na miru, na zdkladé Vasi specifikace nebo vykresové dokumentace.




n TK VRTAK 3xD (BEZ CHLAZENI / S VNITRNIM CHLAZENIM)

=i Carbide Dirill E= Hartmetallbohrer

Heli
5 F HP243 3xD
‘1"3{85 g bez vnitiniho : .

chlazeni h

6535

HP253 3xD

s vnitfnim

chlazenim
gdy | 1o bez vnitfniho | s vnitfnim
[mm] [mm] | [mm] [mm chlazeni chlazenim

@gd; | @ds | Iz | Ij |bezvnitiniho| s vnitfnim
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | chlazeni | chlazenim

3,00 804 K¢ 1121 K¢ 5,16 804 K¢ 1121 Ké
3,10 6 20 | 62 804 K¢ 1121 Ké 5,20 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢
3,17 6 20 | 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,30 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢
3,20 6 20 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,40 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké
3,25 6 20 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,50 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké
3,30 6 20 | 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,55 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢
3,40 6 20 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,56 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢
3,50 6 20 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,60 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké
3,57 6 20 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,70 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké
3,60 6 20 | 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,80 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢
3,70 6 20 62 804 K¢ 1121 K¢ 5,90 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢
3,80 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 5,95 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké
3,90 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,00 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké
3,97 6 24 | 66 804 K¢ 1121 Ké 6,10 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,00 6 24 | 66 804 K¢ 1121 Ke 6,20 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,10 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,30 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,20 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,35 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,30 6 24 | 66 804 K¢ 1121 Ké 6,40 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,37 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,50 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,40 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,60 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,50 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,70 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,60 6 24 | 66 804 K¢ 1121 Ké 6,75 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,65 6 24 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 6,80 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,70 6 24 | 66 804 K¢ 1121 Ké 6,90 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,76 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 7,00 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,80 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 7,10 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
4,90 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 7,14 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
5,00 6 28 | 66 804 K¢ 1121 Ké 7,20 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢
5,10 6 28 | 66 804 K¢ 1121 K¢ 7,30 8 34 | 79 963 K¢ 1409 K¢

tabulka pokracuje na nasleduijici strané =
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ads | I bez vnitiniho | s vnitfnim gds | Iy bez vnitiniho | s vnitinim
[mm] [mm] | [mm] [mm] chlazeni chlazenim [mm] [mm] | [mm] [mm] chlazeni chlazenim

7,40
7,50
7,54
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,33
8,40
8,50
8,60
8,70
8,73
8,80
8,90
9,00
9,10
9,13
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,52
9,60
9,70
9,80
9,90
9,92
10,00
10,10
10,20
10,30
10,32
10,40

0 0 0 0 0 0 0 o

41
41
41
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55

79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102

963 K¢

963 K¢

963 K¢

963 K¢

963 K¢

963 K¢

963 K¢

963 K¢

963 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K¢
1148 K&
1148 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢

1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1409 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
1641 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2 298 K¢
2 298 K¢
2298 K¢

=>» Doporucené fezné podminky na strané 62

. (+420) 380332138

™ navel@navel.cz

10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
11,91
12,00
12,50
12,70
13,00
13,50
13,70
14,00
14,29
14,50
14,70
15,00
15,50
15,70
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
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55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
79
79
79
79

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
131
131
131
131

1476 Ké
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 Ké
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 Ké
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 Ké
1476 K¢
1476 K¢
1476 K¢
1476 Ké
1476 K¢
2019 K¢
2019K¢
2019K¢
2019K¢
2019 K¢
2019K¢
2457 K¢
2457 K¢
2457 K¢
2457 K¢
2457 K¢
2457 K¢
2457 K¢
3797 K¢
3797 K¢
3797 K¢
3797 K¢
4591 K¢
4591 K¢
4591 K¢
4591 K¢

2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
2298 K¢
3124 Ke
3124 K<
3124 K¢
3124 K¢
3124 K¢
3124 K¢
3904 K¢
3904 K¢
3904 K¢
3904 K¢
3904 K¢
3904 K¢
3904 K¢
5720 K¢
5720 K¢
5720 K¢
5720 K¢
6673 K¢
6 673 K¢
6673 K¢
6673 K¢

NASTROJE VELESIN
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n TK VRTAK 5xD (BEZ CHLAZENI / S VNITRNIM CHLAZENIM)

=i Carbide Dirill E= Hartmetallbohrer

Point
140°

Hel

5 F HP245 5xD
g bez vnitiniho 4 " Nl

chlazeni

6535

HP255 5xD

s vnitfnim

chlazenim
gdy | 1o bez vnitfniho | s vnitfnim
[mm] [mm] | [mm] [mm chlazeni chlazenim

@gd; | @ds | Iz | Ij |bezvnitiniho| s vnitfnim
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | chlazeni | chlazenim

3,00 949 K¢ 1384 K¢ 5,16 949 K¢ 1384 K¢
3,10 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,20 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,17 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,30 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,20 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,40 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,25 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,50 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,30 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,55 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,40 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,56 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,50 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,60 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,57 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,70 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,60 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,80 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,70 6 28 | 66 949 K¢ 1384 K¢ 5,90 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,80 6 36 | 74 949 K¢ 1384 K¢ 5,95 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,90 6 36 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,00 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢
3,97 6 36 | 74 949 K¢ 1384 Ké 6,10 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,00 6 36 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,20 8 53 | 9 1056 K¢ 1505 K¢
4,10 6 36 | 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,30 8 53 | 9 1056 K¢ 1505 K¢
4,20 6 36 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,35 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,30 6 36 | 74 949 K¢ 1384 Ké 6,40 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,37 6 36 | 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,50 8 53 | 9 1056 K¢ 1505 K¢
4,40 6 36 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,60 8 53 | 9 1056 K¢ 1505 K¢
4,50 6 36 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,70 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,60 6 36 | 74 949 K¢ 1384 Ké 6,75 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,65 6 36 74 949 K¢ 1384 K¢ 6,80 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,70 6 44 | 82 949 K¢ 1384 Ké 6,90 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,76 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢ 7,00 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
4,80 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢ 7,10 8 53 | 9 1056 K¢ 1505 K¢
4,90 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢ 7,14 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
5,00 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢ 7,20 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢
5,10 6 44 | 82 949 K¢ 1384 K¢ 7,30 8 53 | 91 1056 K¢ 1505 K¢

tabulka pokracuje na nasleduijici strané =
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ads | I bez vnitiniho | s vnitfnim gds | Iy bez vnitiniho | s vnitinim
[mm] [mm] | [mm] [mm] chlazeni chlazenim [mm] [mm] | [mm] [mm] chlazeni chlazenim

7,40
7,50
7,54
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,33
8,40
8,50
8,60
8,70
8,73
8,80
8,90
9,00
9,10
9,13
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,52
9,60
9,70
9,80
9,90
9,92
10,00
10,10
10,20
10,30
10,32
10,50

0 0 0 0 0 0 0 o

53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71

91

91

91

91

91

91

91

91

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118

1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1056 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K¢
1165 K&
1165 K¢
1723 K¢
1723 K¢
1723 K&
1723 K¢
1723 K¢

1505 K¢
1505 K¢
1505 K¢
1505 K¢é
1505 K¢
1505 K¢
1505 K¢
1505 K¢é
1505 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 Ké
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 Ké
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 Ké
1802 Ké
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢
1802 K¢é
2655K¢
2655 K¢
2655K¢
2655 K¢
2655K¢

=>» Doporucené fezné podminky na strané 62

. (+420) 380332138

™ navel@navel.cz

10,70
11,00
11,11
11,20
11,50
11,70
11,91
12,00
12,50
12,70
13,00
13,50
13,70
14,00
14,29
14,50
14,70
15,00
15,50
15,70
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

Nova 641, Velesin

www.navel.cz

71

71

71

71

71

71

71

77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

1723 K¢
1723 K¢
1723 K¢
1723 K¢
1723 K¢
1723 K¢
1723 K¢
1723 K¢
2 386 K¢
2 386 K¢
2 386 K¢
2386 K¢
2 386 K¢
2 386 K¢
3006 K¢
3006 K¢
3006 K¢
3006 K¢
3006 K¢
3006 K¢
3006 K¢
4002 K¢
4002 K¢
4002 K¢
4002 K¢
5246 K¢
5246 K¢
5246 K¢
5246 K¢

2655 K¢
2655 K¢
2655 K¢
2655 K¢
2655 K¢
2655 K¢
2655 K¢
2655 K¢
3377 K¢
3377 K¢
3377 Ke
3377 K¢
3377 K¢
3377 K¢
4341 K¢
4341 K¢
4341 K¢
4341 K¢
4341 K¢
4341 K¢
4341 K¢
5728 K¢
5728 K¢
5728 K¢
5728K¢
7 080 K¢
7 080 K¢
7 080 K¢
7 080 K¢

NASTROJE VELESIN
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n TK VRTAK 8xD S VNITRNIiM CHLAZENIM

=i Carbide Dirill E= Hartmetallbohrer

HP258 8xD

s vnitinim — —
chlazenim EI

boint g [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | chlazenim [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| chlazenim
0 5,00 6 50 | 20 2511 K¢ 12,00 12 114 | 163 4604 K¢
DIN 550 6 57 | 97 2511 K¢ 12,50 | 14 | 133 | 182 6881K¢
6535 6,00 6 57 | 97 2511 K¢ 12,70 14 133 | 182 6 881 K¢
6,35 8 66 | 106 2947 K¢ 13,00 14 133 | 182 6881 K¢

6,50 8 66 | 106 2947 K¢ 13,50 14 133 | 182 6 881 K¢

TiAIN 680 8 | 66 | 106 2947 K¢ 14,00 | 14 | 133 | 182 6881K¢
7,00 8 76 | 116 2947 K¢ 14,50 16 152 | 204 7 997 K¢

7,50 8 76 | 116 2947 K¢ 15,00 16 152 | 204 7 997 K¢

7,80 8 76 | 116 2947 K¢ 15,50 16 152 | 204 7 997 K¢

8,00 8 76 | 116 2947 K¢ 16,00 16 152 | 204 7 997 K¢

8,50 10 87 | 131 3 589 K¢ 16,50 18 171 | 223 | 10709 K¢

9,00 10 87 | 131 3589 K¢ 17,00 18 171 | 223 | 10709 K¢

9,50 10 95 | 139 3589 K¢ 17,50 18 171 | 223 | 10709 K¢

9,52 10 95 | 139 3589 K¢ 18,00 18 171 | 223 | 10709 K¢

10,00 10 95 | 139 3 589 K¢ 18,50 | 20 | 190 | 244 | 13200 K¢

10,20 12 | 106 | 155 4604 K¢ 19,00 | 20 190 | 244 | 13200 K¢

10,50 12 | 106 | 155 4604 K¢ 19,05 20 190 | 244 | 13200 K¢

11,00 12 | 106 | 155 4604 K¢ 19,50 20 190 | 244 | 13200 K¢

11,50 12 | 114 | 163 4604 K¢ 20,00 20 190 | 244 | 13 200 K¢

=>» Doporucené fezné podminky na strané 62
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TK VRTAK 12xD S VNITRNIM CHLAZENIM

=i Carbide Dirill BE= Hartmetallbohrer

HP2512 12xD

s vnitfnim : - —
chlazenim "SI

oot g [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| chlazenim [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| chlazenim
0 3,00 6 50 | 90 3948 K¢ 5,20 6 78 | 116 3948 K¢
3,10 6 50 | 90 3948 K¢ 5,30 6 78 | 116 3948 K¢
3,20 6 50 | 90 3948 K¢ 5,40 6 78 | 116 3948 K¢
3,30 6 50 | 90 3948 K¢ 5,50 6 78 | 116 3948 K¢
3,40 6 50 | 90 3948 K¢ 5,60 6 78 | 116 3948 K¢
3,50 6 50 | 90 3948 K¢ 5,70 6 78 | 116 3948 K¢
3,60 6 50 | 90 3948 K¢ 5,80 6 78 | 116 3948 K¢
3,70 6 50 | 90 3948 K¢ 5,90 6 78 | 116 3948 K¢
3,80 6 64 | 102 3948 K¢ 6,00 6 78 | 116 3948 K¢
3,90 6 64 | 102 3948 K¢ 6,10 8 108 | 146 4620 K¢
4,00 6 64 | 102 3948 K¢ 6,20 8 108 | 146 4620 K¢
4,10 6 64 | 102 3948 K¢ 6,30 8 108 | 146 4620 K¢
4,20 6 64 | 102 3948 K¢ 6,40 8 108 | 146 4620 K¢
4,30 6 64 | 102 3948 K¢ 6,50 8 108 | 146 4620 K¢
4,40 6 64 | 102 3948 K¢ 6,60 8 108 | 146 4620 K¢
4,50 6 64 | 102 3948 K¢ 6,70 8 108 | 146 4620 K¢
4,60 6 64 | 102 3948 K¢ 6,80 8 108 | 146 4620 K¢
4,70 6 64 | 102 3948 K¢ 6,90 8 108 | 146 4620 K¢
4,80 6 78 | 116 3948 K¢ 7,00 8 108 | 146 4620 K¢
4,90 6 78 | 116 3948 K¢ 7,10 8 108 | 146 4 620 K¢
5,00 6 78 | 116 3948 K¢ 7,20 8 108 | 146 4620 K¢
5,10 6 78 | 116 3948 K¢ 7,30 8 108 | 146 4620 K¢

tabulka pokracuje na nasleduijici strané =
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n TK VRTAK 12xD S VNITRNIM CHLAZENIM

=i Carbide Dirill E= Hartmetallbohrer
FIEPRE=]  EIEO0E)
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]| chlazenim [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| chlazenim
7,40 108 | 146 4620 K¢ 9,50 120 | 162 5824 K¢
7,50 8 108 | 146 4620 K¢ 9,60 10 120 | 162 5824 K¢
7,60 8 108 | 146 4620 K¢ 9,70 10 120 | 162 5824 K¢
7,70 8 108 | 146 4620 K¢ 9,80 10 120 | 162 5824 K¢
7,80 8 108 | 146 4 620 K¢ 9,90 10 120 | 162 5824 K¢
7,90 8 108 | 146 4 620 K¢ 10,00 10 120 | 162 5824 K¢
8,00 8 108 | 146 4 620 K¢ 10,20 12 156 | 204 7 728 K¢
8,10 10 | 120 | 162 5824 K¢ 10,50 12 156 | 204 7 728 K¢
8,20 10 | 120 | 162 5824 K¢ 11,00 12 156 | 204 7 728 K¢
8,30 10 | 120 | 162 5824 K¢ 11,50 12 156 | 204 7 728 K¢
8,40 10 | 120 | 162 5824 K¢ 12,00 12 156 | 204 9576 K¢
8,50 10 | 120 | 162 5824 K¢ 12,50 14 182 | 230 9576 K¢
8,60 10 | 120 | 162 5824 K¢ 12,70 14 182 | 230 9576 K¢
8,70 10 | 120 | 162 5824 K¢ 13,00 14 182 | 230 9576 K¢
8,80 10 | 120 | 162 5824 K¢ 13,50 14 182 | 230 9576 K¢
8,90 10 | 120 | 162 5824 K¢ 13,70 14 182 | 230 9576 K¢
9,00 10 | 120 | 162 5824 K¢ 14,00 14 182 | 230 9576 K¢
9,10 10 | 120 | 162 5824 K¢ 14,50 16 | 208 | 260 | 13 552 K¢
9,20 10 | 120 | 162 5824 K¢ 15,00 16 | 208 | 260 | 13 552 K¢
9,30 10 | 120 | 162 5824 K¢ 15,50 16 | 208 | 260 | 13552 K¢
9,40 10 | 120 | 162 5824 K¢ 16,00 16 | 208 | 260 | 13 552 K¢

=>» Doporucené fezné podminky na strané 62

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK STUPNOVITY VRTAK POD ZAVITY n

=f= Carbide Step Drill BE= Hartmetall Stufenbohrer

glgux @dl m7 [mm]
Zavit
Pomt 6535 pod pod tvdreci
zdvitniky zavitniky

HRC 6 64 8,8 20 1127 Ke

P <48 M4 3,3 3,7 6 64 | 14 | 24 1127 Ke
M5 4.2 4,65 6 70 | 136 28 1210Ke

M6 5 5,55 8 80 | 165 34 1662 K¢

TiAIN M8 6,8 7,4 10 90 | 21 47 2283 K¢
M10 8,5 7.4 12 102 | 255 55 3173 Ke

M12 10,2 11,2 14 107 | 30 60 3845 K¢

M14 12 13 16 120 | 345 65 4783 K¢

M16 14 15 18 123 | 385 73 4977 K¢

= bez vnitfnicho chlazeni
= Uhel zahloubeni standardné 90° (Ize upravit na prani zakaznika)
= jednotlivé priiméry a délky Ize upravit dle prani zakaznika

= doporucené fezné podminky na strané 62

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

Jednotlivé priméry

, , [
\ Uhel zahloubeni € 5délky

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN
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n TK NAVRTAVAKY

=f= Carbide Center Drill B Hartmetall Zentrierspitze

> TVRDOKOVOVY NC NAVRTAVAK - VRCHOLOVY UHEL 90 °

d;
) [mm] [mm] [mm] [mm ]

Iy 3,00 3,00 NC-03x90° 310 K¢
4,00 4,00 10 40 NC-04x90° 342 K¢

5,00 5,00 13 50 NC-05x90° 364 K¢

6,00 6,00 13 57 NC-06x90° 407 Ké

I 8,00 8,00 23 64 NC-08x90° 599 K¢

10,00 10,00 24 72 NC-10x90° 717 K¢

12,00 12,00 24 84 NC-12x90° 942 K¢

16,00 16,00 30 92 NC-16x90° 1571 K¢

20,00 20,00 35 103 NC-20x90° 1894 K¢

hé6 Dd; hé Ddy Cena
[mm] [mm] [mm] [mm]

Iy 3,00 3,00 NC-03x120° 310 K¢
4,00 4,00 10 40 NC-04x120° 342 K¢

{ 5,00 5,00 13 50 NC-05x120° 364 K¢
6,00 6,00 13 57 NC-06x120° 407 K&

Iy 8,00 8,00 23 64 NC-08x120° 599 K¢

10,00 10,00 24 72 NC-10x120° 717 K¢

12,00 12,00 24 84 NC-12x120° 942 K¢

16,00 16,00 30 92 NC-16x120° 1571 K¢

[ 20,00 20,00 35 103 NC-20x120° 1894 K¢

‘&

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz
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SPECIALNI TVAROVE TK VRTAKY n

=f= Special Shaped Carbide Drill B8 Speziell Geformte Hartmetallbohrer

> VYRABIME STUPNOVITE SPECIALNI VRTAKY NA MIRU

VYHODY
Efektivita — vrtani tvarové slozitych - @
dér jednim sdruzenym néstrojem

Vnitfni chlazeni vrtaku JEDNOSTUPNOVITY VRTAK

VYROBA NA MiRU -“
«  Vyroba speciall

, L , DVOUSTUPNOVITY VRTAK 7 7/
Vyrobime specialni tvar vrtaku 2 Z

dle vaseho vykresu nastroje.

Navrhneme a vyrobime specidlni tvar
vrtdku dle vykresové dokumentace

vasi obrabéné soucasti (vykres otvoru). TRISTUPNOVITY VRTAK

> SPECIALNI VRTAKY S PRIMOU DRAZKOU
VARIANTY RESENI

LI
oviak mistro -H o
ovlak nastroje

(dle obrabéného materialu) JEDNOSTUPNOVITY VRTAK S PRIMOU DRAZKOU

Tvar drazky (pfima drazka/Sroubovice)

Pfechodové stupné mohou byt
tvarové, se srazenim nebo radiusem

DVOUSTUPNOVITY ~

Volba zplsobu upnuti nastroje
(dle strojniho vybaveni)

Nevahejte a kontaktujte nas _ﬁ

pro navazani individualni spoluprace. TRISTUPNOVITY ~

Vs

SETRIME VAS CAS | PENIZE - PRIPRAVIME VAM NA MIRU:
' Vyrobime vrcholovy uhel navrtavaku dle pozadavku

Navrtavak je mozné upravit pro aplikaci
sraze¢ hrany dle pozadavku

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN
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n TK MONOLITNI VYSTRUZNIK

=i Carbide Reamer BE= Hartmetall Reibahlen

HRC 9dj I2 b l1 gdz z Cena
P [mm] [mm] max [mm] [mm]
<48
2H7 11 29 49

3 4 846 K¢
DIN 3H7 15 4 61 4 6 915 K¢
8093 4H7 19 43 75 6 6 1094 K¢
5H7 23 52 86 6 6 1489 K¢
6H7 26 57 93 6 6 1759 K¢
8H7 33 75 117 8 6 2125 K¢
10H7 38 87 133 10 6 2493 K¢
12H7 44 105 151 12 6 3139 K¢
14H7 47 110 160 14 8 3969 K¢
16H7 52 120 170 16 8 4857 K¢
18H7 56 130 182 18 8 6367 K¢
20H7 60 137 195 20 8 7 379 K¢
= Norma: DIN 8093
= Vilcova stopka
———
i = Pravorfezny
2 Zuby - rovné [[§] nebo ve spirale [}
= TKvystruzniky nad primér 20H7 pouze na poptévku.
= Mozno zajistit povlak na nastroji.
= Doporucené fezné podminky na strané 61
PRIPRAVIME VAM NA MiRU:
@ Rezny pramér ve l Specialni rozméry
specialni toleranci €—> nastroje

Specialni feznou

A geometrii

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TVRDOKOVOVE FREZY

TAM, KDE KONKURENCE KONCIi, NASE NASTROJE ZACINAJI!

Jsme ceskym vyrobcem konvencnich a specidlné tvarovanych
tvrdokovovych fréz.

Zavazujeme se Vam poskytnout Spickové, vysoce vykonné tvrdokovové
nastroje, vyrobené z nejkvalitnéjsich materiald.

Nase frézy jsou reSenim pro vysoce produktivni a vysokorychlostni
obrabéni, se zamérenim na automobilovy, letecky a drevarsky pramysl.

Kromé nastro;u na5| produkce dodavame na cesky a slovensky
ltrh tvrdokovové nas je amerlcke spolecnosti SGS.

Solrd Carb;de Tao.'s




ﬂ TK 4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

- I -

dy

ad; ady I I ]
Ll e
< 4 51 11

I/ A0411-4 392 K¢

6 6 58 13 A0613-4 437 K&

= 8 8 64 19 657 K&
8 10 10 72 22 943 K¢
o 12 12 84 26 1320 Ke
n 14 14 84 26 ' A1426-4 1900 K¢
16 16 93 32 A1632-4 2221 K¢

20 20 104 38 A2038-4 3472 Ke

6 6 62 18 /' A0618-4 526 K¢

w 8 8 68 24 A0824-4 800 K¢
T 10 10 80 30 1089 K&
P 8 12 12 93 36 ‘, 1517 Ke
<48 a 14 14 100 42 A1442-4 2151 K¢
16 16 108 48 ! A1648-4 2596 K&

20 20 126 60 3955 K¢

w 6 6 75 30 623 K&
) 8 8 85 40 881 K&
Q1 10 10 100 50 1264 K¢
(@] 12 12 120 60 1661 K¢
é 14 14 140 70 2313 K¢
> 16 16 150 80 A1680-4 3323 Ké
Qi 20 20 165 100 ' A20100-4 4 449 K¢

tabulka pokracuje na nasledujici strané =
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=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

dy

9d; I Cena
[mm] [mm] [mm] [mm]

3 55348543 326 K¢
1,5 3 38 45 453 48544 326 K¢
s 2 3 38 6,3 i 48545 326 K¢
— 2,5 3 38 9,5 413 48546 326 K&
I 3 38 | 12 9559 48547 291 Ke
n 3,5 4 50 12 553 48548 429 K&
4 4 50 14 44 48549 406 K&
4,5 6 50 16 413 48550 432 K&
5 6 50 16 4 48551 432 K¢
6 6 50 19 3 48552 495 K¢
= 4bfita fréza => 30° pravorezna Sroubovice

=> rovné Celo, brity pres stied

= doporucené fezné podminky na strané 52

PRIPRAVIME VAM NA MIRU:
@ Pramér uchyceni 'JR Rohovy radius

vnitini Vnitini chlazeni

l Délka ostfi , . N ..
chlazeni  sttedem / ve Sroubovici

>

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN
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TK 3BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

=2 Carbide End Mill

B Hartmetall Schaftfraser

dy

I

ad; ddy I s
[mm] [mm] [mm] [mm]
4 4 51 11

A0411-3 347 K¢

6 6 58 13 A0613-3 393 K¢

= 8 8 64 19 A0819-3 601 K¢
8 10 10 72 22 A1022-3 881 K¢
(s 12 12 84 26 A1226-3 1248 K¢
n 14 14 84 26 A1426-3 1830K¢
16 16 93 32 A1632-3 2131Ke

20 20 104 38 A2038-3 3390 K&

6 6 62 18 A0618-3 492 K¢

w 8 8 68 24 A0824-3 747 K&
T 10 10 80 30 A1030-3 1017 K¢
8 12 12 93 36 A1236-3 1418 K¢
—J 14 14 100 42 A1442-3 2011 Ke
P HRC - 16 16 108 48 A1648-3 2427 Ké
<48 20 20 126 60 A2060-3 3698 K&
1 3 38 4 555 48799 326 K¢

1,5 3 38 4,5 553 48800 326 K&

2 3 38 6,3 55 48801 326 K¢

s 2,5 3 38 9,5 413 48802 326 K¢
™M 3 3 38 12 45 48803 291 K¢
Bl 35 4 50 12 553 48804 429 K¢
n 4 4 50 14 55 48805 406 K¢
4,5 6 50 16 555 48806 432 K¢

5 6 50 16 55 48807 432 K¢

6 6 50 19 553 48808 495 K¢

> 3bfitd fréza =>» 30° pravofeznd Sroubovice = rovné celo, bfity pres stfed
= Doporucené fezné podminky na strané 52

UPRAVY e e .

NA MIRU: @ rameér uchyceni R ohovy radius
Samoziejmosti je Uprava l Délka osti vnitini Vnitini chlazeni
geometrie a povlakovani > chlazeni  sttedem / ve $roubovici

Nova 641, Velesin

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

. (+420) 380332 138 ™ navel@navel.cz
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TK 2BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

=2 Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

- ll >

< S
d d; l l )
4 4 51 11 A0411-2 347 K¢
6 6 58 13 A0613-2 393 K¢
"2 8 8 64 19 A0819-2 601 K¢
8 10 10 72 22 A1022-2 881 K¢
>|C_C 12 12 84 26 A1226-2 1248 K¢
wn 14 14 84 26 A1426-2 1830 K¢
16 16 93 32 A1632-2 2131 K¢
20 20 104 38 A2038-2 3390 K¢
6 6 62 18 /. A0618-2 492 K¢
w 8 8 68 24 A0824-2 747 K¢
I 10 10 80 30 A1030-2 1017 K¢
8 12 12 93 36 A1236-2 1418 K¢
HRC S 14 14 100 42 A1442-2 2011 K¢
P 16 16 108 48 A1648-2 2427 K¢
<48 20 20 126 60 A2060-2 3698 K¢
1 3 38 4 44 48671 326 K¢
1,5 3 38 4,5 455 48672 326 K¢
2 3 38 6,3 454 48673 326 K¢
= 2,5 3 38 9,5 444 48674 326 K¢
™M 3 3 38 12 44 48675 291 K¢
3 3,5 4 50 12 589 48676 429 K¢
v 4 4 50 14 S5 48677 406 K¢
4,5 6 50 16 444 48678 432 K¢
5 6 50 16 454 48679 432 K¢
6 6 50 19 455 48680 495 K¢
> 2bfitdfréza =>» 30° pravofeznd Sroubovice = rovné Celo, bfity pres stred
= Doporucené fezné podminky na strané 52
UPRAVY J
NA MiRU: @ Prameér uchyceni R Rohovy radius
SamozFeJ:mostije l]pra,va’ l Délka osti vnitini Vrvlitfnl' chlazevm' N
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN
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=fE Carbide End Mill

B Hartmetall Schaftfraser

TK DOKONCOVACI FREZA - SROUBOVICE 45 °

di

dz

adq ady I lo
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]
6 6 58 13

6 A0613-6 516 K&
= 8 8 64 16 6 A0816-6 763 K&
Q 10 10 73 22 6 A1022-6 1073 K&
s 12 12 84 26 6 A1226-6 1471Ke
n 16 16 93 32 6 A1632-6 2419 K¢
20 20 104 | 38 8 A2038-8 3947 K¢
6 6 62 18 6 A0618-6 642 K&
‘L 8 8 68 24 6 A0824-6 957 K&
% 10 10 80 30 6 A1030-6 1295 K&
Q 12 12 93 36 6 A1236-6 1740 K&
(@] 16 16 108 48 6 A1648-6 2779 Ké
20 20 126 | 60 8 A2060-8 4534 K¢
g 12{®
P <48 Il e 6 75 | 30 6 796 K¢
8 8 8 85 40 6 1144 K¢
= 10 10 | 100 | 50 6 1517 K&
< 12 12 120 | 60 6 2001 K¢
=1 16 16 | 150 | 80 6 3492Ke
S| 20 20 | 165 | 100 8 5297 K¢

= 6 az 8bfita fréza

=> 45° pravouhla Sroubovice

= rovné Celo, bfity pres stred

= doporucené fezné podminky na strané 53

= pozitivni geometrie

UPRAVY

NA MIRU: JR Rohovy radius

@ Pramér uchyceni

Samoziejmosti je Uprava l
geometrie a povlakovani >

Vnitini chlazeni
stfedem / ve Sroubovici

vnitirni

Délka ostfi chlazeni

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

. (+420) 380332 138 ™ navel@navel.cz
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TK HRUBOVACI NR FREZA - SROUBOVICE 45 ° n

k£ Carbide Roughing End Mill B Hartmetall Schruppfraser

A
N
Y

©
4 6 3 ' A0414-3-NR45 475 K¢
5 6 57 14 3 0514-3-NR45 475 K¢
6 6 57 16 4 - A0616-4-NR45 475 K¢
‘2 8 8 63 16 4 630 K¢
8 10 10 72 22 4 916 K¢
>|D_: 12 12 83 25 4 1325 K¢
n 14 14 92 32 5 'A1432-5-NR45 1921 K¢
16 16 92 32 5 A1632-5-NR45 2229 K¢
18 18 102 35 6 “A1835-6-NR45 3178 K¢
20 20 104 38 6 ' A2038-6-NR45 3467 K¢
w 10 10 80 30 4 ' A1030-4-NR45 1237 K¢
I 12 12 93 36 4 1785 K¢
P HRC 8 14 14 | 100 42 4 2249 K¢
| v
<48 ) 16 16 110 48 5 3525K¢
20 20 126 60 6 5573 K¢
= 3 az6brita fréza = 45° pravouhla sroubovice
= rovné Celo, bfity pres stred
= doporucené fezné podminky na strané 54
= hrubovaci NR profil
= weldon
UPRAVY ] ) .
NA MiRU: —> Délka ostfi R Rohovy radius

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




=i Carbide Ball Mill

B Hartmetall Kugelfraser

TK 4BRITA FREZA S KULOVYM CELEM

dy

HRC
i <as

e

e

STREDNI

z

EXTRA DLOUHE

SGS 1MB

UPRAVY
NA MIRU:

Samoziejmosti je Uprava
geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

10
12
14
16
20

10

12

16

20

1,5

2,5

3,5

4,5

10
12
14
16
20

10
12
16

A0 hhWW W WW

58
64
72
84
84
93
104

100
100
100
100
150
150

38
38
38
38
38
50
50
50
50
50

13
19
22
26
26
32
38

13
13
16
20
22
26

4
4,5
6,3
9,5

12

12

14

16

16

19

00 N O L1 A WN

-
o

o o 1 bW

—y
o

A0411-4R
A0613-4R
A0819-4R
A1022-4R
A1226-4R
A1426-4R
A1632-4R
A2038-4R

1'A0613-4RD
1 A0813-4RD
'A1016-4RD
A1220-4RD
1'A1622-4RD
. A2026-4RD

¢ 48607
sl 48608
453 48609
¢ 48610
¢ 48611
cH 48612
45348613
sl 48614
¢ 48615
¢ 48616

475 K¢
565 K¢
839 K¢
1195 K¢
1638 K¢
2486 K¢
2703 K¢
4178 K¢

765 K¢
1031 K¢
1389 K¢
1825 K¢
3655 K¢
4894 K¢

411 K¢
411 Ké
411 Ké
411 Ké
368 K¢
516 K¢
490 K¢
617 K¢
564 K¢
600 K¢

4brita fréza =» 30° pravorfeznd Sroubovice = kulové ¢elo, bfity pres stfed

Doporucené fezné podminky na strané 53

Délka ostfi

Nova 641, Velesin

www.navel.cz

@ Pramér uchyceni

l

>

vnitini
chlazeni

. (+420) 380332 138

Vnitini chlazeni
stfedem / ve Sroubovici

™ navel@navel.cz




TK 2BRITA FREZA S KULOVYM CELEM

=f= Carbide Ball Mill B Hartmetall Kugelfraser

=
2 431 K¢
6 6 58 13 3 514 K¢
‘2 8 8 64 19 4 763 K¢
8 10 10 72 22 5 1086 K¢
>|D_C 12 12 84 26 6 1489 K¢
2] 14 14 84 26 7 2260 K¢
16 16 93 32 8 2458 K¢
20 20 104 38 10 3799 K¢
T 6 6 100 13 3 A0613-2RD 696 K¢
8 8 8 100 13 4 A0813-2RD 937 K¢
5' 10 10 100 16 5 A1016-2RD 1264 K¢
< 12 12 100 20 6 A1220-2RD 1661 K¢
HRC c 16 16 150 22 8 A1622-2RD 3323 K¢
P < 48 5 20 20 150 26 10 A2026-2RD 4449 K¢
1 3 38 4 43 48735 411 K¢
1,5 3 38 4,5 443 48736 411 Ke
2 3 38 6,3 $H5 48737 411 K¢
o 2,5 3 38 9,5 63 48738 411 K¢
% 3 3 38 12 43 48739 368 K¢
€ 3,5 4 50 12 44 48740 516 K¢
I 4 4 50 14 455 48741 490 K¢
4,5 6 50 16 45548742 617 K¢
5 6 50 16 43 48743 564 K¢
6 6 50 19 45 48744 600 K¢
> 2bfitd fréza =>» 30° pravofeznd Sroubovice = kulové Celo, bfity pres stred
= Doporucené fezné podminky na strané 53
UPRAVY J
NA MiRU: @ Primér uchyceni R Rohovy radius
Samoziejmosti je Uprava l Délka ostii vnitfni VrJitFnl' chlazevnl' N
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




n TK 4BRITA FREZA DIF

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

di

A0408-4-DIF 560 K&

6 6 58 12 A0612-4-DIF 619 K&

— 8 8 64 19 '/ A0819-4-DIF 948 K¢
% 10 10 73 23 A1023-4-DIF 1323Ke
o 12 12 84 27 A1227-4-DIF 1695 K¢
= 14 14 84 26 A1426-4-DIF 2057 K&
16 16 93 32 '/ A1632-4-DIF 2703 Ké

18 18 93 36 A1836-4-DIF 3102 Ke

20 20 105 39 /" A2039-4-DIF 3678 Ke

= Specialni geometrie pro obrabéni tézkoobrobitelnych materiald.

= Optimalizovany tvar drazky pro lepsi odchod tfisky
odebiraného materialu.

= Vhodné pro obrabéni zuslechténych ocelovych materialt
a titanovych slitin.

Pravofezna sroubovice
4btita fréza

Rovné ¢elo, brity pres stred

Specialni povlak TiAIN-ECO

v vV v vy

Doporucené rezné podminky na str. 51

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Prdmér uchyceni ‘JR Rohovy radius

l . . vnitini Vniténi chlazeni
Délka ostfi , N N ..
> chlazeni  sttedem / ve $roubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK FREZA DO KALENEHO MATERIALU - HARD (HRD) H

=i Carbide End Mill

TRIPLE
COATING

HRC

. (+420) 380332138

B Hartmetall Schaftfraser

di

e

v

STREDNI

- I -

=N\ NN

I 784 K¢
10 10 72 22 0,2 1022-6 HRD 1096 K¢
12 12 84 26 0,3 A1226-6 HRD 1496 K¢
16 16 92 32 0,4 2449 K¢
20 20 104 38 0,4 3987 K¢
= Frézy urcené do kaleného materidlu < 68 HRC
2> 6 az 8bfitd fréza
= Specidlni tfivrstvy povlak + omilani
= Doporucené iezné podminky na str. 53
PRIPRAVIME VAM NA MiRU:
@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius
[ Délka osti vnitini Vnitfni chlazeni
> chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬁ TK 4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM ANTIVIBRACNI

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

& S
adq ady I 1) ,
6 6 58 13 i\[.’/A0613-4-FR 519 K¢
“2 8 8 64 19 A0819-4-FR 781 K¢
a 10 10 72 22 A1022-4-FR 1120 K¢
>|C_C 12 12 84 26 A1226-4-FR 1569 K¢
wn 16 16 93 32 A1632-4-FR 2 640 K¢
20 20 104 38 A2038-4-FR 3617 K¢
= 4brita fréza =>» pravofezna Sroubovice
= rovné Celo, brity pres stred = povlak ALWIN
- doporucené fezné podminky na str. 58
Antivibracni technologie
= Vysoce produktivni fada ndstrojl s antivibra¢ni geometrii.
= Frézy pouzitelné k produktivnimu obrabéni nerezi, titanu, inconelu.
= Nova technologie vybrusu a tvaru nastroje Vam umozni zvyseni
fezné rychlosti a prodlouzeni Zivotnosti nastroje.
UPRAVY )
NA MiRU: @ Primér uchyceni R Rohovy radius
Samoziejmosti je Uprava vnitini Vnitfni chlazeni
geometrie a povlakovani chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




Z-CARB™ TK 4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM H

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

< 3
3 6 554346357 353 K¢
4 6 57 11 455 46358 493 K¢
5 6 57 13 455546359 525 K¢
6 6 57 13 445 46360 602 K¢
‘E 8 8 63 19 585546362 827 K¢
8 10 10 72 22 565 46364 993 K¢
>E 12 12 83 26 555 46366 1625 K¢
(Va] 14 14 83 26 445 46368 2 847 K¢
16 16 92 32 55446370 3047 K¢
18 18 92 32 545 46372 4 488 K¢
M Pa 20 20 104 38 55546374 5562 K¢
P <1600 25 25 104 38 445 46376 7 050 K¢
H M = 4brita fréza = nerovhomérné déleni

= rovné Celo, bfity pfes stted = povlak AITiN

Z-Carb technologie
= antivibra¢ni geometrie frézy

= zlepseni obrobené plochy

= moznost zvyseni posuvl

pouziti pro tézko obrobitelné
materialy

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬁ TK 2BRITA FREZA s ROVNYM CELEM A UPRAVENOU GEOMETRII

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

dy

A0411-2-AL 347 K¢

6 6 58 13 A0613-2-AL 393 K¢

‘2 8 8 64 19 © A0819-2-AL 601 K¢
a 10 10 72 22 'A1022-2-AL 881 K¢
>|D_C 12 12 84 26 A1226-2-AL 1248 K¢
n 14 14 84 26 ' A1426-2-AL 1830 K¢
16 16 93 32 © A1632-2-AL 2131K¢

20 20 104 38 A2038-2-AL 3390 K¢

4
v

Frézy s upravenou geometrii pro obrabéni hlinikovych slitin

2bfita fréza
ndstroj je primdarné vyrabén bez povlaku

rovné Celo, bfity pres stfed

v v vV

doporucené fezné podminky na str. 55

UPRAVY J

NA MIRU: @ Primér uchyceni R Rohovy rédius
Samoziejmosti je Uprava l Délka ostii vnitini Vnitfni chlazeni
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 2BRITA FREZA s KuLOVYM CELEM A UPRAVENOU GEOMETRII

=f= Carbide Ball Mill B Hartmetall Kugelfraser

dy

2 431 Ké

6 6 58 13 3 514 K¢

‘2 8 8 64 19 4 763 K¢
a 10 10 72 22 5 1086 K¢
>|D_C 12 12 84 26 6 1489 K¢
%) 14 14 84 26 7 2260 K¢
16 16 93 32 8 2458 K¢

20 20 104 38 10 3799 K¢

2
0

Frézy s upravenou geometrii pro obrabéni hlinikovych slitin

2brita fréza
nastroj je primarné vyrabén bez povlaku

kulové Celo, bfity pfes stied

v v vV

doporucené fezné podminky na str. 55

UPRA}IY @ Priimér uchvcent vnitini Vnitfni chlazeni
NA MIRU: Y chlazeni  sttedem / ve $roubovici
Samoziejmosti je Uprava l Délka ostii

geometrie a povlakovani A

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬁ TK 3BRITA FREZA SHARK

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

- l1 >

di

523 K¢
= 8 8 64 19 708 K¢
a 10 10 73 22 998 K¢
>|o_c 12 12 84 26 1369 K¢
%) 16 16 93 32 2264 K¢

20 20 105 38 /. A2038-3-SHA 3398K¢

= TKfrézy pro produktivni obrabéni Al slitin

Optimalizovana geometrie se 3 bfity
Lesténa zubova mezera pro efektivné;jsi odvod trisek

Délice tfisek pro lepsi kontrolu tFisek

Rovné ¢elo, brity pres stred

Moznost povlakovat bezvodikovym DLC povlakem Tetrabond™ Plus

L 2 2 L T

Doporucené rezné podminky na str. 61

PRIPRAVIME VAM NA MIRU:
@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius

[ . ” vnitini Vnitini chlazeni
Délka ostfi ) N N ..
> chlazeni  sttedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 3BRITA FREZA ,,AEROMILL” vYSOCE PRODUKTIVNI n

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

dy

A0411-3-AER 435 K¢

6 6 58 13 1 A0613-3-AER 528 K¢

— 8 8 64 19 /. A0819-3-AER 753 K¢
% 10 10 73 22 A1022-3-AER 1102 K¢
>IEIrJ 12 12 84 26 1'A1226-3-AER 1524 K¢
G 14 14 84 26 A1426-3-AER 1971 K¢
16 16 93 32 1'A1632-3-AER 2513 K¢

18 18 93 36 . A1836-3-AER 2903 K¢

20 20 105 38 A2038-3-AER 3 498 K¢

= TKfrézy se specialni geometrii Aeromill.

4
0

Vysoce produktivni frézy pro obrabéni Al slitin

Optimalizovana geometrie se 3 bfity
Nastroj je primarné vyrabén bez povlaku

Rovné ¢elo, brity pres stfed

Moznost povlakovat bezvodikovym DLC povlakem Tetrabond™ Plus

v vV v vy

Doporucené fezné podminky na str. 56

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:
@ Prdmér uchyceni JR Rohovy radius

l . v vnitini Vnitfni chlazeni
Délka ostfi , . N ..
> chlazeni  sttedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬂ TK 5BRITA FREZA THOR

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

l;

A

\

dq

9d; ! (@=sF
[mm] [mm] [mm] [mm]

e

’9'5‘"‘% A0617-5-THO 665 K¢
“2 8 8 64 23 1'A0823-5-THO 977 K¢
5 B O Q10 10 73 28 A1028-5-THO 1311Ke
>|C_C 12 12 84 34 A1234-5-THO 1694 K¢
wn 16 16 93 32 A1632-5-THO 2 586 K¢
20 20 105 48 Il A2048-5-THO 3782K¢
6535
2 Geometrie pro produktivni trochoidni obrabéni
P Ll prop
<1600 = Proménné stoupani Sroubovic pro snizeni vzniku vibraci
= Délice tfisek pro lepsi kontrolu tfisek
M = Povlak uréeny na téZzkoobrobitelné materialy
2 Nadstandardni délky ostfi
= Doporucené fezné podminky na str. 60

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius

—3 Délka ostfi

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 4BRITA FREZA BEAST n

=fE Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

l;

A

\

el <
od l
_
4 /' A0409-4-BEA 558 K¢
TRIPLE 6 6 58 13 A0613-4-BEA 614 Ke
FORIEE — 8 8 64 19 738 K¢
A % 10 10 73 22 ; 1003 K¢
o2 12 84 26 A1226-4-BEA 1332Ke
=l 14 14 84 30 ' A1430-4-BEA 1976 K¢
16 16 93 32 ' A1632-4-BEA 2183 Ke
18 18 93 36 A1836-4-BEA 2969 K¢
20 20 105 38 /. A2038-4-BEA 3524 Ke

Geometrie pro produktivni obrabéni
MozZnost osového zavrtavani
Optimalizovana drazka pro lepsi odvod tfisek

Proménné stoupani Sroubovice pro sniZzeni vzniku vibraci

Povlak pro intenzivni fezné podminky

L 2 . L R

Doporucené fezné podminky na str. 57-58

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius

vnitini  Vnitfni chlazeni
chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




n TVAROVE NASTROJE

k& Special Shaped Carbide Endmill B Speziell Formen Hartmetallfraser

> UHLOVY SRAZEC HRAN

372 Ké

8 | 64 90 549 K&

10 | 73 90 751 K&

Uhlovy srazeé¢ hran 12 84 920 1024 Ké
. Vrcholovy Uhel nastroje dle pozadavku 16 | 93 20 1621Ke
6 58 60 405 K&

8 | 64 60 581 K&

10 | 73 60 783 K&

12 84 | 60 SR1284-3-60° | 1056 K¢

16 | 93 60 | SR1693-3-60° 1654 K¢

> RADIUSOVY SRAZEC HRAN

ad; I radius
[mm] | [mm] | [mm]

Kod Cena

6 58 1 372Kée

8 64 2 549 K¢

10 73 3 751 Ke

Radiusovy sraze¢ hran 12 84 4 1024 K¢
« Radius nastroje dle pozadavku 16 93 5 1621K¢

> SPECIALNIi TVAROVE NASTROJE

Kuzelové frézy

« Bocni Uhel nastroje 0,1°-30°

Rybinové frézy

Rychloposuvové frézy

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TVRDOKOVOVE ZAVITOVE FREZY

VYHODY TECHNOLOGIE FREZOVANI ZAVITU
1) Bezpecna technologie vyroby zavitu

2) Obrabéni tézkoobrobitelnych materialt

3) Vyssi kvalita obrobeného zavitu

4) Flexibilni nastroj

5) Zavit bez otrepl

6) Kratsi doba obrabéni

7) Zavitovani ve slepych otvorech

8) Mensi namahani vietena stroje

9) Energeticky ﬁqu' vyroba

g— -




TK ZAVITOVA FREZA VARGUS S CENTRALNIM CHLAZENIM

=2 Carbide Thread End Mill BE= Hartmetall Gewindefraser

- I -

stoupdni | 9d2 | @dy | I 12
[hruby] [jemny] [mm] -- -

M3,5-M16x0,5 0,50 HC04024L06-10.501SOTMVTH | 2490 K¢

M4x0,5 0,50 4 3,2 45 8,2 3 | HC04032L08-10.501SO TM VTH 2490 K&

M5x0,5 0,50 6 42 | 57 102 3 HC06042L10-10.50ISOTMVTH 3084 K¢

M4 0,70 4 315 45 87 3 HC04031L08-10.701SO TMVTH 2490 K¢
M6x0,75 0,75 6 5 57 | 12,4 3 | HC06050L12-10.75ISOTMVTH | 3084 K¢

M5 0,80 4 | 39 45 10,8 3 | HC04039L10-10.80ISOTMVTH = 2490 K¢
M6 M8-M40x1 1,00 6 48 57 125 3 HC06048L12-11.00ISOTMVTH @ 3084 K¢
M8x1 1,00 8 | 67 61 | 165 3 | HCO8067L16-11.001SO TMVTH 3557 Ké

M10x1 1,00 10 | 87 73 205 3  HC10087L20-11.00ISOTMVTH | 3675 K¢

M12x1 1,00 | 12 | 107 73 245 4 HC12107L24-11.00I1SO TMVTH 5100 Ké&

M8 1,25 8 65 61 169 3 HC08065L16-11.25ISOTMVTH | 3557 K¢
M10x1,25 1,25 | 10 | 85 73 206 3 | HC10085L20-11.25ISOTMVTH | 3675 K¢

M10 | M12-M48x1,5 1,50 | 10 @ 82 73 202 3  HC10082L20-11.50ISOTMVTH | 3675K¢
M12x1,5 1,50 | 10 | 99 73 247 4 HC10099L24-11.50ISO TMVTH 3675Ke

M14x1,5 1,50 | 12 | 11,9 80 292 4  HC12119L29-11.501SOTMVTH | 5100 K¢

M16x1,5 1,50 | 14 | 13,9 92 322 4 HC14139L32-11.50I1SO TM VTH 5691 Ké

M12 1,75 10 | 99 73 254 4  HC10099L25-11.75ISOTMVTH | 3675 K¢
M14 | M17-M80x2 = 2,00 | 12 | 11,6 80 | 29 | 4 | HC12116L29-12.00ISOTMVTH 5100 K&
M16 | M17-M80x2 | 2,00 @ 14 | 13,6 92 33 | 4  HC14136L33-12.00ISOTMVTH @ 5691 K¢
M18 250 | 16 14,8 92 36,2 | 4 | HC16148L36-12.501SOTMVTH | 6996 K¢
M20 250 | 18 17,1 102 41,2 4  HC18171L41-12.501SO TM VTH 7 707 K&
M24 300 | 20 19,9 102 49,5 4 | HC20199L49-13.001SO TM VTH 7 707 K&

DOSTUPNE PROFILY ZAVITOREZNYCH FREZ:

Profil zavitu UN G BSPT NPT NPTF BSW UNJ

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK ZAVITOVA FREZA VARGUS SE SRAZENIM

=i Carbide Thread End MllI

BE= Hartmetall Gewindefraser

[hruby] jemny]

M8
M10

M12

M8-M40x1
M10x1
M12x1

M12-M48x1,5
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5

stoupdn/
[mm]
1,00
1,00
1,00
1,25
1,50
1,50
1,50
1,50
1,75

I_

10
12

10
10
12
14
10

8,7
10,7
6,5
8,2
9,9
11,9
13,9
9,9

73
73
64
73
73
84
84
73

12,5
20,5
24,5
16,9
20,3
24,8
29,3
32,3
25,4

S A D A W WSLrW

TK ZAVITOVA FREZA VARGUS S RADIALNIM CHLAZENIM

HCR06048L12-11.00I1SO TM VTH
HCR10087L20-11.001SO TM VTH
HCR12107L24-11.00I1SO TM VTH
HCR08065L16-11.251SOTM VTH
HCR10082L20-11.50I1SO TM VTH
HCR10099L24-11.501SO TM VTH
HCR12119L29-11.50I1SO TM VTH
HCR14139L32-11.501SOTM VTH
HCR10099L25-11.75I1SOTM VTH

3439 K¢
4269 K¢
5691 K¢
4031 K¢
4269 K¢
4269 K¢
5691 K¢
6401 K¢
4269 K¢

I3

M8
M10

M12

M8-M40x1
M10x1
M12x1

M12-M48x1,5
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5

. (+420) 380332138

stoupdnl
[mm]

1,00
1,00
1,00
1,25
1,50
1,50
1,50
1,50
1,75

I_

12
14
10
12
14
16
18
14

8,7
10,7
6,5
8,2
9,9
11,9
13,9
9,9

™ navel@navel.cz

73
80
73
80
80
92
92
80

12,5
20,5
24,5
16,9
20,3
24,8
29,3
323
25,4

Nova 641, Velesin

S A DA b W WHL2W

HCC08048L12-11.00I1SO TM VTH
HCC12087L20-11.001ISOTM VTH
HCC14107L24-11.001ISO TM VTH
HCC10065L16-11.251SO TM VTH
HCC12082L20-11.501SO TM VTH
HCC14099L24-11.501SOTM VTH
HCC16119L29-11.501SO TM VTH
HCC18139L32-11.501SO TM VTH
HCC14099L25-11.751SO TM VTH

3914 K¢
5691 K¢
6401 K¢
4031 K¢
5691 K¢
5691 K¢
6 401 K¢
7 825 K¢
5691 K¢

www.navel.cz

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




ﬂ TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY

=Z Carbide Burs E= Hartmetall Senker

Tvrdokovové technické frézy jsou vybornym ndstrojem k obrabéni zeleznych i nezeleznych materiadld vyznacu-
jici se efektivnim ubérem materialu a dosazenim vynikajici kvality obrobeného povrchu. Technické frézy jsou

hojné vyuzivané a slouzi pro obrabéni siroké skaly material( v riznych pramyslovych odvétvich a aplikacich.

PRIKLAD POUZITI TECHNICKYCH FREZ:

- Uprava slévarenskych forem (odstranovani otiept, dokon&ovaci operace pfi vyrobé forem)

«  Pouziti pro obrabéni problematickych materidl( (kalenych a nastrojovych oceli, nerezovych oceli, hliniko-
vych slitin, titanovych slitin apod.)

«  Aplikace pro srazeni hran, vytvéreni rddiusu, opracovani svaru, opravy odlitk( apod.

«  Pouziti hlavné v automobilovém, leteckém a energetickém primyslu

VOLBA BRITU TECHNICKE FREZY:

Efektivni ubér materialu Jelezné a neselezné
odjehlovani, dokoncovani, Kov DC6 - krizové brity
zacistovani y
6.5 . NF - jedn hé bri

Hrubovaci ubéry materialu - Jve(vj oduché brity

) o opa e el L Al slitiny, plasty se zvétsenou zubovou
odjehlovani, frézovani, zacistovani

mezerou

Stredni ubéry materialu Oceli, nerezi Ni slitiny,
odjehlovani, frézovani, Co slitiny, Ti slitiny, SC3 - jednoduché brity
zacistovani, dokoncovani Cu slitny, Zn

VOLBA TVARU TECHNICKE FREZY:

P
A\

Dodavame technické frézy Navel, Promat, Pferd.

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




PKD NASTROJE

Nastroje vyrobené z polykrystalického diamantu (PKD) maji diky své
odolnosti ¢im dal vétsi uplatnéni pfi obrabéni nezeleznych slitin nejen
ve strojirenském pramyslu.

Nase spole¢nost disponuje kompletnim vybavenim pro vyrobu,
renovaci a ostieni téchto nastroji. Vyrabime standardni i specialni

tvarové PKD nastroje.




PKD 2BRITA FREZA - ROVNE CELO

£l% Roughing Cutter B Schruppfraser

Srazeni

6 6 55 10 15 58 30' 0,2 PKDO0610-2 3681 K¢
8 8 7,5 15 20 64 30' 0,2 PKD0815-2 3938K¢
10 10 9 15 18 72 30' 0,4 PKD1015-2 4 269 K¢

12 12 11 16 24 84 30' 0,4 PKD1216-2 4665 K¢
16 16 15 20 24 94 30’ 0,5 PKD1620-2 5442 K¢
20 20 19 25 35 104 30' 0,5 PKD2025-2 6 702 K¢

> 2biitd PKDfréza = rovnécelo > doporucené iezné podminky na str. 59

PKD 2BRITA FREZA - KULOVE CELO

Y

-
-+

dy
dz

=

Ddg ado ad3 I Iy I3 )
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] Kod Cena

6 6 55 10 15 58 3 PKD0610-2R 4218 K¢

8 8 7,5 15 20 64 4 PKD0815-2R 4533 K¢

10 10 9 15 18 73 5 PKD1015-2R 5095 K¢

12 12 11 16 24 84 6 PKD1216-2R 5699 K¢

16 16 15 20 24 94 8 PKD1620-2R 6 583 K¢

B 20 20 19 25 35 104 10 PKD2025-2R 7 838 K¢
= 2biitda PKD fréza = kulovécelo =» doporucené fezné podminky na str. 59

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




PKD DESTICKY n

£ PCD Inserts B PKD Wendeplatten

apmm ap max Jomin | fomax Cena
m] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

CCMW 060202-1-PKD 2 0,25 995 K¢
CCMW 060204-1-PKD 0,4 0,1 2 0,1 0,3 941 K¢
CCMW 09T304-1-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,35 1044 K¢
CCMW 09T308-1-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,45 1038 K¢
CCMW 060202-2-PKD 0,2 0,1 2 0,1 0,25 1783 K¢
CCMW 060204-2-PKD 0,4 0,1 2 0,1 0,3 1688 K¢
CCMW 09T304-2-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,35 1865 K¢
CCMW 09T308-2-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,45 1854 K¢
DCMW 070202-1-PKD 0,2 0,1 2 0,1 0,25 1 044 K¢
DCMW 070204-1-PKD 0,4 0,1 2 0,1 0,3 1049 K¢
DCMW 11T304-1-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,35 1116 K¢
DCMW 11T7308-1-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,45 1120 K¢
DCMW 070202-2-PKD 0,2 0,1 2 0,1 0,25 1880 K¢
DCMW 070204-2-PKD 0,4 0,1 2 0,1 0,3 1903 K¢
DCMW 11T304-2-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,35 1970 K¢
DCMW 11T7308-2-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,45 1979 K¢
TCMW 16T304-1-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,35 1127 K¢
TCMW 16T308-1-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,45 1130 K¢
TCMW 16T304-3-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,35 2832 K¢
TCMW 16T308-3-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,45 2 840 K¢
VCMW 160404-1-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,25 1206 K¢
VCMW 160408-1-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,35 1228 K¢
VCMW 160404-2-PKD 0,4 0,1 3 0,1 0,25 2050 K¢
VCMW 160408-2-PKD 0,8 0,1 3 0,1 0,35 2094 K¢

CCMW 09T308

TVAR DESTICKY RADIUS SPICKY
UHEL HRBETU

02 r=02mm

C 80°
TLOUSTKA DESTICKY 04 r=04mm
2 55° C ’\ 02 s = 2,38mm 08 r=08mm
7 T3 s =3,97mm
T 04 s =476 mm
TOLERANCE
v 35° o o
PROVEDEN{ UPINACIHO OTVORU DELKA REZNE HRANY

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




u SPECIALNI PKD NASTROJE

k= Special PCD End Mill B Spezial PKD Fraser

DOPORUCUJEME:

Speciélni tvarové nebo osazené PKD nastroje vyrabi nase spolec¢nost jiz 10 let. Na zakladé pozadavku zékazni-
ka jsme schopni vyrobit pajeny PKD nastroj v pfesnosti az 0,003 mm.

Mezi hlavni prednosti nadich PKD ndstrojua patfi predevsim vysoka Zivotnost (velkd odolnost vudi
abrazivnimu opotfebeni — az 10x delsi Zivotnost nez klasické TK nastroje), vysoka presnost, rychlost obrabéni a
vysoka kvalita obrobeného povrchu.

PKD NASTROJE LZE POUZIT NA OBRABENI TECHTO MATERIALU:

+ Nezelezné kovy (slitiny médi a hliniku, zlato, hof¢ik, apod.)
+  Mineralni a keramické materialy

«  Materidly s uhlikovymi vlakny

+  Uméld hmota, guma

«  Kompozitni materidly

« Drevéné materidly

+  Sintrované tvrdé kovy

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 ™ navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TECHNICKA CAST

Prodejem nastroje nase sluzby nekondi!

Pomuzeme Vam optimalizovat nasazeni nasich nastroju
ve vyrobé tak, abyste jejich potencial vyuzili naplno
a maximalné prodlouzili jejich zivotnost.




REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> SKUPINY MATERIALU

Seda litina nelegovana i legovana (4226 ...)
tvarna litina (4223 ...)
temperovana litina (4225 ...)

nizko a stfedné legované ocelolitiny skupiny 27
(4227 ...)

uhlikové (nelegované) oceli tiidy 10, 11, 12
legované oceli tfid 13, 14, 15, 16

ndstrojové oceli uhlikové (191 ..., 192 ..., 193 ...)
nastrojové legované oceli (193 ... az 198 ...)
uhlikova ocelolitina skupiny 26 (4226 ....)

nezelezné kovy, slitiny Al a Cu

austenitické a feritické oceli
korozivzdorné, zZaruvzdorné a zarupevné
M oceli nemagnetické a otéruvzdorné

feritické a martenzitické korozivzdorné oceli tfidy
17 (lité 4229 ...)

specialni Zarupevné slitiny na bazi Ni, Co, Fe a Ti

zuslechtené oceli s pevnosti nad 1500 MPa
kalené oceli HRC 48 : 60

> FREZOVANI

SOUSLEDNE FREZOVANI NESOUSLEDNE FREZOVANI

Pribéh tfisky od maxima do minima
Obecné upiednostriované

Lepsi kvalita obrobeného povrchu
Delsi Zivotnost nastroje

Mensi sklon k tvorbé néarustku

> VYPOCTY

Prabéh ttisky od minima do maxima

IdedIni pro hrubovani dild se zpévnénym povrchem
Vétsi naroky na abrazivni odolnost néstroje

Vys$si néroky na upinaci pfipravky

(A A A A7
LA A A7

L nxDxn . 1000 x v .
fezna rychlost: Vc = ——— [m/min] ; n=———= [min’]
1000 nxD

posuvova rychlost: Vf = fo XN = fZ X zXn [mm/min]
proménné: D ........... primérnastroje [mm]

[ I otacky nastroje [min’']

fO vieeeenn.. Otackovy posuv [mm]

f ... posuv nazub [mm]

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




k£ Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

> TK FREZA DIF

. (+420) 380332 138

6
8
10
12
14
16
20

4
6
8
10
12
14
16
20

6
8
10
12
14
16
20

4
6
8
10
12
14
16
20

BE= Schnittdaten

230-250

M

85-100

210-230

M

65-80

™ navel@navel.cz

Re < 800 MPa

0,03-0,06

0,06-0,1

0,1 -0,15

nerezové oceli

0,02— oo4
0,04-006 9
005-008 2
15
0,06-0,08 18
21
0,08-0,12 24
30
Re < 800 MPa
0,03-0,06
7,5
006-01 °
12,5
15
17,5
01 -0,15 20
25

nerezové oceli

0,02- O 04
0,04-0,06

0,05-0,08

0,06-0,08

0,08-0,12

9
12
15
18
21
24
30

7,5
10
12,5
15
17,5
20
25

1,6
2,4
32
4

4,8
5,6
6,4
8

1,6
2,4
3,2
4
48
5,6
6,4
8

()
8
10
12
14
16
20

6
8
10
12
14
16
20

P R.800-1200 MPa

0,03-0,06

0,06-0,1

180-200

0,1 -0,15

9
12
15
18
21
24
30

1,6
24
32
4

4,8
5,6
6,4
8

- zaropevné slitiny

0, 02—0 04
0,04-0,06

0,05-0,08

45-55

0,06-0,08

0,08-0,12

12
15
18
21
24
30

1,6
2,4
3,2
4
4,8
5,6
6,4
8

- Re 800-1200 MPa
lil -—- e | f,

0,03-0,06

0,06-0,1

160-180

0,1 -0,15

ap

5

7,5
10
12,5
15
17,5
20
25

de
4
()
8
10
12
14
16
20

- zaropevné slitiny

0, 02—0 04
0,04-0,06

0,05-0,08

35-45

0,06-0,08

0,08-0,12

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

7,5
10
12,5
15
17,5
20
25

6

8

10
12
14
16
20

100-120

(strana 30)

- Re 1200-1600 MPa
ﬂ -—mm _ﬂﬂ -_ﬂﬂ

0,02-0,04
0,04-0,06

0,05-0,08

0,06-0,08

0,08-0,12

9
12
15
18
21
24
30

1,6
24
32
4

4,8
5,6
6,4
8

PP Re1200-1600 MPa

Vc

80-100

fZ
0,02-0,04
0,04-0,06

0,05-0,08

0,06-0,08

0,08-0,12

ap

5

7,5
10
12,5
15
17,5
20
25

de
4
6
8
10
12
14
16
20

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK 2-4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM (strana 22-25)

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

PP Re<B0OMPa P Resoo-tooompa [N Re1000-1500 MPa

D Pve|] f,  [aplafve|] f, [aplalv|] f |a]
4 6

04 6 04 6 04
0,015-0,03 0,015-0,03 0,015-0,03
6 9 06 9 06 9 06
8 o 12 08 12 08 12 08
O = n
10 2 0025007 15 1 2 0025007 15 1 N 0025007 15 1
2 2 18 12 é 18 12 = 18 12
14 - 21 14 21 14 21 14
16 006 -0,1 24 16 006 -0,1 24 16 006 -0,1 24 16
20 30 2 30 2 30 2
[ litiny
(D Pvel f  [ap|a)
4 6 04
0,015-0,03

6 06

8 | o 12 08

10 2.‘ 0,025-007 15 1

12 | g 18 12

14 21 14

16 006 -0,1 24 16

20 30 2

WP Re<80OMPa P Resoo-to0ompa BB Re1000-1500 MPa

(D Wve|] f,  [ap[afBv| f, [aplalfve|] £ [a]a]
4 2 4 4 4

2
0,01-0,02 0,01-0,02 0,01-0,02
6 3 6 3 6 3 6
8 o 4 8 4 8 4 8
N N (=}
10 T 002-0,05 5 10 ® 002-005 5 10 © 0,02-0,05 5 10
12 = 6 12 B 6 12 < 6 12
14 = 7 14 7 14 7 14
16 0,04-0,08 8 16 0,04-0,08 8 16 0,04-008 8 16
20 10 20 10 20 10 20
- litiny

(D Qvel |22

4 0,01-0,02 2 4

6 ‘ ‘ 3 6

8 4 8

o

10 < 0,02-0,05 5 10

12 Q 6 12

14 7 14

16 0,04-0,08 8 16

20 10 20

Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 ™ navel@navel.cz
www.navel.cz




k= Cutting Conditions

> TK 2-4BRITA FREZA S KULOVYM CELEM

REZNE PODMINKY

B= Schnittdaten

6
8
10
12
14
16
20

6
8
10
12
14
16
20

PP Re<B0OMPa
I! -_mﬂ _ﬂﬂ -_mﬂ

0,07-0,1
o
X 0,11-0,16
&
©

0,15-0,2

WP Re<800MPa
ﬂ (ve | f, | |a Q| f, a2 fve|] f, [ |a

0,01 -0,02

0,015-0,035

200-250

0,03 -0,06

> TK DOKONCOVACI FREZA

8
10
12
16
20

10
12
16
20

. (+420) 380332138

PP Re<80OMPa
ﬂ -_mﬂ -_“ﬂ -_mﬂ

0,01-0,025
0,02-0,035
0,03-0,045
0,04-0,055
0,05-0,065
0,06-0,075

140-160

l

0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

20
25
30
40
50

[ H | <58 HRC

0,018-0,024
0,024-0,03

0,028-0,034
0,04 -0,042
0,05 -0,056

50-60

™ navel@navel.cz

15
18
24
30

0,4
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

0,15
0,15
0,15
0,15
0,25
0,25

0,1
0,1
0,2
0,2

120-140

180-220

100-120

> TK FREZA DO KALENEHO MATERIALU

40-50

Re 800-1000 MPa

0,07-0,1

0,11-0,16

0,15-0,2

l

0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

Re 800-1000 MPa

0,01 -0,02

0,015-0,035

0,03 -0,06

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
03

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

Re 800-1000 MPa

0,01-0,025
0,02-0,035 20
0,03-0,045 25
0,04-0,055 30
0,05-0,065 40
0,06-0,075 50
58-62 HRC

0,018-0,024
0,024-0,03
0,028-0,034
0,04 -0,042
0,05 -0,056

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

15
18
24
30

0,15
0,15
0,15
0,15
0,25
0,25

0,1
0,1
0,1
0,2
0,2

(strana 28-29)

- Re 1000-1500 MPa

110-130

0,07-0,1

0,11-0,16

0,15-0,2

I

0,6
0,8
1

1,2
14
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

- Re 1000-1500 MPa

160-200

0,01 -0,02

0,015-0,035

0,03 -0,06

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

0,12
0,15
0,17
0,2

0,25
0,26
0,28
0,3

(strana 26)

PP Re1000-1500 MPa

70-90

ﬂ -_mﬂ —mm -_ﬂﬂ

25-35

0,01-0,025
0,02-0,035
0,03-0,045
0,04-0,055
0,05-0,065
0,06-0,075

20
25
30
40
50

0,15
0,15
0,15
0,15
0,25
0,25

(strana 31)

62-68 HRC

0,018-0,024
0,024-0,03
0,028-0,034
0,04 -0,042
0,05 -0,056

15
18
24
30

0,1
0,1
0,1
0,2
0,2

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK HRUBOVACI NR FREZA (strana 27)

PP Re<B0OMPa PP Resoo-t000mpa BB R 1000-1500 MPa
(D Pve] f,  [aplalve] f, |ap|alv]| f [a]
4 6

2.2 6 22 6 22
5 002-004 7 27 0,02-0,035 7 27 0,02-0035 7 27
6 9 33 9 33 9 33
8 4 12 44 12 44 12 44
10 2 004008 15 55 = 003-008 15 55 & 003005 15 55
12 2 18 66 9 18 66 R 18 66
14 21 77 21 77 21 77
16 24 88 24 88 24 88

0,07-0,18 0,04-0,12 0,04-0,1
18 2799 27 99 27 99
20 30 11 30 11 30 11
M Re < 660 MPa M Re > 660 MPa
(D Bve|l f  [ap[afv] f [a]
4 6 22 6 22
5 001-002 7 27 001-002 7 27
6 9 33 9 33
8 12 44 12 44
10 8 002005 15 55 B 002005 15 55
12 g 18 66 2 18 66
14 21 77 21 77
16 24 88 24 88
0,05-0,07 0,05-0,07

18 27 99 27 99
20 30 11 30 11

K Re<150MPa K Re>150MPa
(D Wve| f, [ afve]l f, |ap]|a
4 6 22 6 22

5 002-0032 7 27 001-002 7 27
6 9 33 9 33
8 | 4 12 44 12 44
10 2 003-0065 15 55 & 003-0055 15 55
12 8 18 66 Q 18 66
14 | 21 77 21 7,7
16 24 88 24 88
8 005-018 O J'o 005-012 O o
20 30 11 30 11

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz
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k= Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

B= Schnittdaten

> TK 2BRITA FREZA S ROVNYM CELEM - AL

.

6
8
10
12
14
16
20

6
8
10
12
14
16
20

N AlslitingsSi<10%
I! -_mﬂ -_mﬂ -_ﬂﬂ

0,055-0,075
0,1 -0,12
0,13 -0,15
0,16 -0,18
0,19 -0,21
02 -022
0,21 -0,23
0,25 -0,27

400-500

9
12
15
18
21
24
30

1,6
2,4
32
4

4,8
5,6
6,4
8

N AlslitinysSi<10%
ﬂ -_mﬂ -_mﬂ -_mﬂ

0,035-0,05
0,065-0,08
0,09 -0,105
0,115-0,13
0,125-0,14
0,135-0,15
0,145-0,16

340-380

2,8
4,2
5,6
7

84
9,8

11,2

0,17 -0,185 14

6

8
10
12
14
16
20

N AlslitingsSi>10%

0,035-0,055
0,065-0,085
0,09 -0,11

0,115-0,135
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,165-0,185

250-350

9
12
15
18
21
24
30

1,6
2,4
32
4

4,8
5,6
6,4
8

N AlslitinysSi>10%

0,02 -0,035
0,045-0,06
0,06 -0,075
0,08 -0,095
0,085-0,1

0,09 -0,105
0,1 -0,115
0,115-0,13

180-220

> TK 2BRITA FREZA S KULOVYM CELEM - AL

N AlslitingsSi<10%
Iil [ve | f, Jap|a fve|l f, [a|a Bve| f, [ap[a]

. (+420) 380332138

6
8
10
12
14
16
20

0,055-0,075
0,1 -0,12
0,13 -0,15
0,16 -0,18
0,19 -0,21
02 -022
0,21 -0,23
0,25 -0,27

400-500

™ navel@navel.cz

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

0,4
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

4,2
5,6
7

84
9,8
11,2
14

6
8
10
12
14
16
20

N AlslitinysSi>10%

0,035-0,055
0,065-0,085
0,09 -0,11

0,115-0,135
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,165-0,185

250-350

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

200-240

140-180

200-240

(strana 34)

Cu slitiny

0,03 -0,05
0,07 -0,09
0,095-0,115
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,155-0,175
0,18 -0,2

9
12
15
18
21
24
30

Cu slitiny

0,025-0,04
0,05 -0,065
0,07 -0,085
0,09 -0,105
01 -0,115
0,105-0,12
0,115-0,13
0,135-0,15

2,8
4,2
5,6
7
84
9,8
11,2
14

1,6
24
32
4

4,8
5,6
6,4
8

6
8
10
12
14
16
20

(strana 35)

Cu slitiny

0,03 -0,05
0,07 -0,09
0,095-0,115
0,125-0,145
0,135-0,155
0,145-0,165
0,155-0,175
0,18 -0,2

04
0,6
0,8
1

1,2
14
1,6
2

04
0,6
0,8
1

1,2
1,4
1,6
2

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK FREZA ,,AEROMILL" (strana 37)

N AlslitinysSi<10% | N AlslitinysSi>10%
(D fvel %l fvcl f ]3] 2%]
4

1 / 1 r
0050075 ° ® 0050075 & 1
6 10 24 10 24
8 il R SRz
10 S 008012 18 4 g 008012 18 4
N~ m
2 g 2 48 & 2 48
14 2005 2 s,
© 015-03 26 N 15-03 26
16 28 64 28 64
18 2 | o2 32 72
0,2 -0,5 0,2 -0,5
20 33 8 35 8

N AlslitinysSi<10% | N AlslitinysSi>10%
(D Wve| f,  [ap]a Jv| f |32
4 4

6 6 4
0,03-0,05 0,03-0,05
6 9 6 9 6
8 12 8 12 8
10 8 0,06-0,1 15 10 2 006-0,1 15 10
n N
12 8' 18 12 8' 18 12
14 < 21 14 N 21 14
0,1 -0,15 0,1 -0,15
16 24 16 24 16
18 27 18 27 18
012 _014 0,2 —0,4
20 30 20 30 20

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




k= Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

BE= Schnittdaten

> TK FREZA BEAST

. (+420) 380332 138

6

8

10
12
14
16
18
20

PP Re<80OMPa

0,02-0,03

0,03-0,045

0,04-0,07

250-300

0,06-0,1

0,08-0,15

- tvrdost < 300 HB

12
16
20
24
28
31
35
37

1,6
2,4
3.2
4

48
56
6,4
7,2
8

200-250

M

Re 800-1200 MPa

0,02-0,03

0,03-0,045

0,04-0,07

0,06-0,1

0,08-0,15

nerezové oceli

12
16
20
24
28
31
35
37

1,6
2,4
3,2
4
4,8
56
6,4
7.2
8

150-200

(strana 39)

- Re 1200-1600 MPa
ﬂ -—mm -_ﬂﬂ -_ﬂﬂ

0,01 -0,02

0,025-0,04

0,03 -0,06

0,05 -0,08

0,07 -0,12

12
16
20
24
28
31
35
37

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
54
6

zaropevné slitiny

6

8

10
12
14
16
18
20

6

8

10
12
14
16
18
20

0, 04—0 05

0,04-0,07

0,05-0,08

170-200

0,06-0,1

0,08-0,15

PP Re<B0OMPa

0,01-0,02
0,02-0,035
o
N 0,04-0,06
&
o~
o
0,05-0,08
0,07-0,12

- tvrdost < 300 HB

12
16
20
24
28
31
35
37

6

10
12
14
16
18
20

2,4
3,2
4

4,8
5,6
6,4
7,2
8

6
8
10
12
14
16
18
20

90-120

170-220

M

0015 0,02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

12
16
20
24
28
31
35
37

1,5
2
2,5
3
3,5

4,5

Re 800-1200 MPa

0,01-0,02

0,02-0,035

0,04-0,06

0,05-0,08

0,07-0,12

nerezové oceli

4
6

10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

50-80

0, 015—0 02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

12
16
20
24
28
31
35
37

1 ,5
2
25
3
3,5

4,5

- Re 1200-1600 MPa
ﬂ -—mm -_ﬂﬂ [ ve ]| f, ] ap |2

120-170

0,01 -0,015

0,015-0,03

0,025-0,05

0,04 -0,07

0,06 -0,1

4
6

10
12
14
16
18
20

4
6
8
10
12
14
16
18
20

zaropevné slitiny

6
8
10
12
14
16
18
20

0,02— o 03
0,03-0,045
o
X 0,04-0,07
&
mn
0,06-0,1
0,08-0,15

™ navel@navel.cz

4
6
8
10
12
14
16
18
20

6

8
10
12
14
16
18
20

45-60

0015 0,02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

6
8
10
12

16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

30-45

0015 0,02

0,02 -0,03

0,035-0,05

0,04 -0,07

0,05 -0,08

()
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

NASTROJE VELESIN
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REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK FREZA BEAST (strana 39)

WP R.800-1200 MPa PK tvrdost <300 HB IR R.800-1200 MPa
ﬂ [ ve | f, [ H*]a] -_- ﬂ -_-

0,015-0,02 4 0,015-0,02 0,015-0,02

6 6 6 6 12
0,02 0,03 0,02 0,03 0,02 0,03

8 8 8 8 16

10 9 10 o 10 10 9 20
N 003 -0,04 2 0,03 -0,04 S 0,03 -0,04

12 | 3 12 45° iy 12 45° 12 3 24

il = 004 -005 = 004 005 i = 004 -005 22

16 ’ I 16 r A 16 16 ’ I 31

18 18 18 18 35
0,05 0,06 0,05 -0,06 0,05 0,06

20 20 20 20 37

M nerezové oceli - zaropevné slitiny - tvrdost < 300 HB

o o L M

4 0,005-0,01 4 0,005-0,01 4 0,015-0,02 8

6 001 -0015 ° 001 -0,015 ° 6 002 -003 2

8 ! I 8 A r 8 8 ’ A 16

0 5 0 . ° 0 0 g 20
2 0,015-0,025 5 & 0,015-0,025 5 0,03 -0,04

12 7 12 = 7 s 12 |3 24

14 ° 14 ° m 14 7 14 2 28
0,025-0,03 0,025-0,03 0,04 0,05

16 16 16 16 31

18 18 18 18 35
0,03 0,035 0,03 0,035 0,05 0,06

20 20 20 20 37

(strana 32)

- Re 800-1200 MPa M nerezové oceli - zaropevné slitiny
ﬂ -—mm -—mm [ ve | f, | ap | a
0,03 -0,05 2,4 0,02 0,04 24 002 -004 9 24
8 12 32 1232 12 32
10 o 0045-0075 15 4 o 0035-0055 15 4 w 0035-0,055 15 4
12 3 18 48 2 18 48 | & 18 48
14 = 21 56 ~ 21 56 ok 21 56
16 0,07 -0,1 24 64 005 -008 24 64 0,05 -0,08 24 64
20 30 8 30 8 30 8
- Re 800-1200 MPa M nerezové oceli - zaropevné slitiny
ﬂ [ ve | f, | ap | @ -_ﬂﬂ [ ve | f, | ap | ae |
002 -004 75 6 0,015-0,03 7,5 0,015-003 75 6
8 10 8 0 8 0 8
10 ., 0035-0,055 125 10 o 0025-0,045 125 10 w 0025-0,045 125 10
12 1 15 12 2 15 12 [F 15 12
14 175 14 ok 175 14 «@ 175 14
16 0,05 -0,08 20 16 0,04 -0,06 20 16 0,04 -006 20 16
20 25 20 25 20 25 20

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> PKD FREZA

(strana 46)

N SROVNYM CELEM

- grafit - grafit
(D Qvl f, e MOfve] f 3]
6 6

01 -018 ° 0,1 -0,18 6
8 o I I 8 8 O I’ ’ 8
o o
10 | © 10 10 | @ ™ 10
> Y 0,12-0,2 - > Y 0,12-0,2 -
8 12 o 8 o 12
16 N 01503 '° 16N 0,15-0,3 16
20 e 20 20 e 20

N Alsliting s Si<12% N AlslitingsSi<12%
(D QBvel f, [ EEDREvel f, [a]a]
6 6 6

6
0,1 -0,18 0,1 -0,18

8 g 8 8 g 8
0 @ 0 9 10 @ m 10
- Y 012-02 = > Y 01202 <

= 12 o = c 12
L 015-03 ° s 0,15-0,3 16
20 e 20 20 e 20

N Alsliting s Si>12% N AlslitingsSi>12%
(D Wve| f, [ 2 EEDREve|] f |a]a]
6 6 6

6
0,1 -0,18 0,1 -0,18
8 3 8 8 3 8
10 8= 0,12-0,2 O i 0= 0,12-0,2 i e
12 3‘ e 12 oS 12 g‘ e s 12
16 0,15-0,3 16 16 0,15-0,3 16
20 ‘ ! 20 20 ! ! 20

- Cu a Mg slitiny - Cu a Mg slitiny
(D Qvel 2% EEDRvel ][]
6 6 6

6
o 003-015 o 0,03-0,15 5
10 § 10 9 10 § ™ 10
i 1 -0,2 o} | 1 -0,2 '
1 g 010 | = 1 g 010 S [
m (321
16 0,15-0,3 16 16 0,15-0,3 16
20 ! ‘ 20 20 ! ! 20

s Ti slitiny s Ti slitiny
(D Bvel f, [a]a EEDREvel f, [ap]ae]
6 6

0,1 -0,15 6 6 0,1 -0,15

8 'y -y, 8 8 2 —-Y, 8

o wn o n
10 | @0 10 5 10 | @ 510
, 2 012-017 T , 3 01017 T
1 & 12 = 1 4 = 12
16 0,15-0,2 16 16 0,15-0,2 16
20 e 20 20 e 20

N SKULOVYM CELEM

o
S
n
Y 0,12-0,22
o
S
wn

12 12 1.2
16 01503 16 16
20 e 2 2

N AlslitingsSi<12%
B e
6 06 06
0,1 -0,18
8 o 08 08
10 |3 1
= Y 0,12-0,2
S 12 1.2
16 - 0,15-0,3 LN NS
20 e 2 2
N AlslitingsSi>12%
(o Wve | &[]
6 06 06
0,1 -0,18
8 o 08 08
o
10 B= 0,12-0,2 !
12 8' e 12 12
16 " 0,15-0,3 UM M
20 ! ‘ 2 2

- Cu a Mg slitiny
(D Wvel f [ ]2
6

06 06
8 0,03-0,15

S 08 08
10 S 1

[ 01 -02
12 2 1,2 12

m
16 015-03 16 16
20 ! ! 2 2

s Ti slitiny
(D Wve| f, [ap]|a]|
6

0,1 -0,15 02 02
8 ! ! 0,25 0,25
o
10 @ 03 03
Y 0,12-0,17
12 0 0,35 0,35
16 45 0,4
0,15-0,2 045 045
20 05 05

. (+420) 380332138

™ navel@navel.cz

www.navel.cz
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REZNE PODMINKY

k= Cutting Conditions B Schnittdaten

> TK FREZA THOR (strana 38)

PP Re<B0OMPa PP Resoo-1200mpa BB Re1200-1600 MPa
I! -_mﬂ -_mﬂ -_ﬂﬂ

0,03-0,05 1,2 0,02-0,035 1,2 0,01-0,03 1,2
6 0,04-008 9 1.8 0,03-005 9 18 0,02-0,045 9 1,8
8 o 006-0,1 12 24 005-0075 12 24 _ 004007 12 24
10 QI 0,08-0,12 15 3 °;I’ 0,07-0,095 15 3 SI 0,05-0,08 15 3
12 § 0,1-0,14 ISR E=D § 0,08-0,1 18%153,6 § 0,07-0,09 L8RI5
14 21 42 21 42 21 42
16 24 48 24 48 24 48
0,12-0,18 0,1-0,14 0,08-0,12
20 30 6 30 6 30 6
M nerezové oceli - zaropevné slitiny
(D Bve| f,  Japla fve|] f, [ap]a]
4 001-0,03 6 1,2 0,01-0,025 6 1,2
6 0,02-0,045 9 1,8 0,02-004 9 18
8 0,04-0,07 | 12 24 0,03-0,06 12 24
10 al 0,05-0,08 15 3 $ 0,04-007 15 3
12 R 0,07-0,09 18 |36 N 0,04-0,08 LERES.5
14 ’ ! 21 42 ! ¢ 21 42
10 0,08-0,12 2 0,05-0,1 L
20 ’ ! 30 6 ‘ ’ 30 6

PP Re<80OMPa PP Resoo-1200mpa BB Re1200-1600 MPa
ﬂ -_“ﬂ -_mﬂ -_mﬂ

0,01-0,025 0,01-0,02 0,01-0,015
6 0,02-0035 6 6 002-003 6 6 0,02-0,025 4,5 6
8 , 0030045 8 & 003004 8 & _ 0030035 6 8
10 8. 0,04-0,055 10 10 $ 004-005 10 10 S 0,035-004 75 10
12 8 12 12 8 12 12 o 12
=  0,05-0,065 — 0,05-0,06 ©  0,03-0,045
14 14 14 14 14 105 14
16 16 16 16 16 12 16
0,07-0,09 0,06-0,08 0,05-0,06
20 20 20 20 20 15 20
M nerezové oceli - zaropevné slitiny
4 0,01 0015 0012 3
6 0,02-0,025 4,5 6 0,02 45 6
8 0,03-0035 6 8 0,027 6 8
10 F\I’ 0,035-004 7,5 10 $| 0,032 75 10
12 g 9 12 BR ,037 12
©0,03-0,045 « Gee ?
14 105 14 0,04 105 14
16 005006 12 16 0,045 12 16
20 A 15 20 0,052 15 20

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz
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k= Cutting Conditions

REZNE PODMINKY

BE= Schnittdaten

> TK FREZA SHARK

- Al slitiny s Si < 10 %

6

8

10
12
14
16
20

6

8

10
12
14
16
20

390-450

0,02-0, 06
0,04-0,1
0,05-0,16
0,07-0,2
0,09-0,22
0,11-0,25
0,12-0,26
0,15-0,3

9
12
15
18
21
24
30

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
()

- Al slitiny s Si < 10 %

340-380

0,01-0, 02
0,02-0,04
0,03-0,05
0,035-0,7
0,04-0,09
0,045-0,11
0,06-0,12
0,07-0,15

6

8
10
12
14
16
20

> TK VYSTRUZNIKY (bez povlaku)

BP0 Re <1000 MPa

II --“

0,15

4 0,1 0,15
5 0,15 0,15
6 S 0,15 0,15
8 A 02 0,2
0 ° 02 0,25
12 0,2 0,25
16 0,25 0,25
20 03 03
M Re < 820 MPa

ﬂ --“
0,1
4 0,1 0,1
5 0,15 0,1
6 0,15 0,1
8 = 0,2 0,15
0

10 0,2 0,2
12 0,2 0,2
16 0,25 0,25
20 0,3 0,25

. (+420) 380332 138

™ navel@navel.cz

6
8
10
12
14
16
20

- Al slitiny s Si > 10 %

0,02-0, 035
0,04-0,08
0,05-0,1
0,07-0,14
0,08-0,15
0,09-0,16
0,1-0,18
0,14-0,2

180-240

9
12
15
18
21
24
30

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
()

- Al slitiny s Si > 10 %

0,01-0, 02
0,02-0,04
0,03-0,05
0,035-0,06
0,04-0,07
0,045-0,08
0,06-0,09
0,07-0,1

160-200

4
6
8

10

12

14

16

20

BP0 Re <1200 MPa

0,08
0,08
0,1
0,1
0,12
0,15
0,15
0,2
0,25

12-15

N Alslitinys Si<12%
[ve | fo | ap | [ve | fo | ap |

0,15
0,15
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,3
0,35

25-40

Nova 641, Velesin

www.navel.cz

0,15
0,15
0,15
0,15
0,2
0,25
0,25
0,25
03

0,15
0,15
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,3
0,35

6
8
10
12
14
16
20

140-200

120-160

- tvrdost < 180 HB
(ve| fo | a [ v fo | 2 |

12-18

P
n

(strana 36)

Cu slitiny

0,02-0, 035
0,04-0,08 9
0,05-0,1 12
0,07-0,14 15
0,08-0,15 18
0,09-0,16 21
0,1-0,18 24
0,14-0,2 30
Cu slitiny
0,01-0, 02 4
0,02-0,04 6
0,03-0,05 8
0,035-0,06 10
0,04-0,07 12
0,045-0,08 14
0,06-0,09 16
0,07-0,1 20

1,2
1,8
24
3

3,6
4,2
4,8
6

6
8
10
12
14
16
20

(strana 20)

0,2 0,1

0,2 0,1
0,2 0,15
0,2 0,15
0,25 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,35 0,25
04 0,3

<30HRC

0,1 0,15
0,1 0,15
0,15 0,15
0,15 0,15
0,2 0,2
0,2 0,25
0,2 0,25
0,25 0,25
0,3 0,3

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




k= Cutting Conditions

B= Schnittdaten

REZNE PODMINKY PRO TK VRTAKY

(strana 10-16)

> TK VRTAKY BEZ VNITRNIHO CHLAZENI

- Re < 1000 MPa - Re<1200MPa M

100-110

N AIsSi<12%

0,1 25
0,125
0,16
0,2
0,25
0,25
0,315
04

55

<30HRC

0, 08
0,1
0,1
0,125
0,16
0,2
0,2
0,25
0,315

45

[ D |

180

> TK VRTAKY S VNITRNIM CHLAZENIM

0,16
0,2
0,2
0,25
0,315
04
04
0,5
0,63

0,063
0,08

0,08

0,1

0,125 Q
0,16

0,16

0,2

0,25

Re < 820 MPa - <180 HB
0, 063 0, 16
0,08 02
0,08 02
0,1 0,25
0,125 2 0315
0,16 04
0,16 0,4
02 05
0,25 0,63

<50 HRC

0,04
0,05
0,05
0,063
0,08
0,1

0,1
0,125
0,16

(strana 10-16)

- Re < 1000 MPa - Re<1200MPa M

105-145

N AIsSi<12%

0,1 25
0,16
0,16
0,2
0,25
0,315
0,315
04
0,5

65

<30HRC

0, 08
0,1

0,1

0,125

0,16 A
0,2

0,2

0,25

0,315

| D |

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

0,16
0,2
0,25
0,315
0,315
04
0,5
0,63
0,63

35

0,063
0,08

0,08

0,1

0,125 "M
0,16

0,16

0,2

0,25

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

. (+420) 380332 138

Re < 820 MPa - <180 HB
0, o 0, 5
0,1 02
0,1 0,25
0125 0,315
0,16 2 0315
0,2 0,4
0,2 0,5
0,25 0,63
0,315 0,63

<50 HRC

0,04
0,05
0,05
0,063
0,08
0,1

0,1
0,125
0,16

™ navel@navel.cz




OSTRENI REZNYCH NASTROJU

-

|\

Nasim zakaznikum zajistujeme kompletni servis ostfeni, renovace
a povlakovani nastrojti.

Jsme schopni zajistit ostieni a erodovani nastroja z TK, HSS a PKD
materialii (standardnich i specialnich fréz a vrtakd, vystruzniku,
vyhrubnikt, zavitnika a dalSich nastroji).




OSTRENi NASTROJU NA CNC STROJICH

k= Sharpening of Tools B Scharfen von Werkzeugen

' TVRDOKOVOVE FREZY

3-6 166 K¢ 182 K& 235K¢ 294 K¢ 337 K¢ 380 K¢ 401 K¢ 583 K¢ 375 K¢
7-10 203 K¢ 225 K¢ 278 K¢ 316 K¢ 348 K¢ 407 K¢ 439 K¢ 706 K¢ 396 K¢
11-15 214 Ke 235 K¢ 305 K¢ 391 K¢ 412 Ke 476 K¢ 551 K¢ 963 K¢ 471 K&
16-20 294 K¢ 305 K¢ 342 K¢ 417 K& 460 K¢ 519 K¢ 615 K¢ 1022 Ke 503 K¢
21-25 305 K¢ 326 K¢ 407 K¢ 482 K¢ 583 K¢ 631 K¢ 717 K¢ 1091 K¢ 621 K¢
26-32 348 K& 358 K& 471 Ke 615 K¢ 717 K& 776 K& 856 K¢ 1402 K& 770 K&

» SPECIALNI TVRDOKOVOVE FREZY - NEROVNOMERNE DELENI A STOUPANI SROUBOVIC
frézy stopkové valcové frézy kulové frézy radiusové - toroidni

Primér 2-3 4 biit 5-6 8 avice 2-3 4-5 6 avice 2-3 4-5 6 avice

[mm] brity y bFith bFith brity bFith bFith 1713 bFith bFith
3-5 235 K¢ 268 K¢ 300 K¢ - 310 K¢ 342 K¢ 407 K¢ 310 K¢ 342 K¢ 407 K¢
6-10 246 K¢ 278 K¢ 310 K¢ 369 K¢ 321 K¢ 353 K¢ 417 K¢ 326 K¢ 358 K¢ 423 K¢
11-15 278 K¢ 300 K¢ 342 K¢ 407 K¢ 364 K¢ 396 K¢ 460 K¢ 369 K¢ 401 K¢ 465 K¢
16-20 316 K¢ 326 K¢ 391 K¢ 444 K¢ 358 K¢ 412 K¢ 476 K¢ 391 K¢ 433 K¢ 498 K¢
21-25 428 K¢ 433 K¢ 444 K¢ 503 K¢ 460 K¢ 465 K¢ 530 K¢ 460 K¢ 492 K¢ 556 K¢

26-32 465 K¢ 487 K¢ 519 K¢ 578 K¢ 482 K¢ 487 K¢ 551 K¢ 482 K¢ 540 K¢ 605 K¢
» TVRDOKOVOVE VYMENITELNE HLAVICKY ~ SRAZECE A ODJEHLOVACE 20°-120°
Prumér ostré celo kulové srazect Prumeér 2-3 brity 4 avice brith
[mm] navrtavaci [mm]
3-6 241 Ke 337 K¢ 337 K¢ 230 K¢ do4 107 K& 128 K¢&
7-10 257 K¢ 369 K¢ 353 K¢ 233 K¢ do6 139 K¢ 161 K¢
11-15 268 K¢ 449 K¢ 391 K¢ 235 K¢ do 8 150 K¢ 171 Ke
16-20 348 K¢ 482 K¢ 449 K¢ 305 K¢ do 10 182 K¢ 193 K¢
21-25 364 K¢ 594 K¢ 530 K¢ 326 K¢ do 12 193 K¢ 214 Ke
26-32 407 K¢ 744 K& 637 K¢ 358 K¢ do 16 235K¢ 278 K¢
do 20 321 K¢ 353 K¢
do 22 353 K¢ 375 K¢
do 25 407 K¢ 428 K¢
nad 25 471 Ke 524 K¢
» TVRDOKOVOVE VRTAKY » NC NAVRTAVAKY N VYSTRUZNIKY TK

Priimér stuphovité néstroje |_Primer | 5biita |

[mm] do6 96Ke | 128Ke do5 118 Ke
dos 161Ke | 193Ke 310K | 460kKe do8  118KE | 139Ke dos 193 Ké
do8 182Ke | 246KE  391KE | 589Ke do10  139KE | 161kKe do 12 257 Ke
do12  278KE | 278KE  465KE | 706Ke do12 161K | 187kKe do 15 268 K¢
do15  326K¢ | 326KE  572KE | 819Ke do15 200K | 230kKe do 18 278 K¢
do18  380KE | 380K  637KE | 936Ke do18 235K | 300kKe do 20 300 K¢
do20  401KE | 401KE  562KE | 1022Ke do20  262K¢ | 310kKe do 22 321 Ke
do23  417KE | 417KE 749K | 1081Ke do22  278K¢ | 342Ke do 25 332Ke
do25  449KE | 449KE  781KE | 1177Ke do25  300KE | 385K¢ nad 25 375 K¢
nad25  348Ke | 407Ke
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OSTRENiI NASTROJU NA CNC STROJICH

\ HSS FREZY \ FREZY NASTRCNE

Pramér stopkové valcové radiusové (kopirovaci, toroidni) Pramér
mm] | 2-3brity | 4brity 2-3biity | 4biity [mm]
3-6 40

144 K& 166 K¢ 166 K¢ 166 K& 198 K& 246 K¢ 519 K¢

7-10 155 K& 198 K¢ 187 K& 214 Ke 262 K¢ 278 K¢ 50 572 K¢

11-15 177 K& 209 K¢ 209 K¢ 257 K¢ 305 K¢ 332 K¢ 63 642 K¢

16-20 209 K¢ 268 K¢ 257 K¢ 316 K¢ 332 K¢ 385 K¢ 80 717 K¢

21-25 262 K¢ 289 K¢ 358 K¢ 364 K¢ 380 K¢ 428 K¢ 100 765 K¢

26-32 310 K¢ 337 Ke 369 K¢ 407 K¢ 439 K¢ 556 K¢ 125 819 K¢
Do 40 348 K¢ 369 K¢ 391 K¢ 439 K¢ 482 K¢ =
Nad 40 407 K¢ 428 K¢ 439 K¢ 492 K¢ 551 K& -

~ FREZY ODVALOVACI

opotiebenido 0,3 opotrebeni 0,3-0,5 opotiebeni 0,6-1,0

do 80 637 K¢ 835 K¢ 1049 K&
do 100 984 K¢ 1043 K¢ 1450 K¢
nad 100 1054 K& 1252 Ké 1637 K&

. HSS OSOVE NASTROJE

| _promér | 2bfity | promer | sorta Jeromer | [ promer [

do6 118 K& do5 118 K& do5 102 K& do5 128 K¢

do8 139 K¢ do 8 193 K¢ do8 102 K¢ do 8 139 K¢
do 10 150 K¢ do 12 257 K& do 12 102 K¢ do 12 161 K¢
do 12 171 K& do 15 268 K¢ do 15 112 K& do 15 166 K¢
do 15 187 K& do 18 278 K¢ do 18 134 K& do 18 209 K¢
do 18 214 K¢ do 20 300 K¢ do 20 139 K& do 20 214 K¢
do 20 246 K¢ do 22 321 Ke do 22 144 K& do 22 262 K¢
do 23 257 K¢ do 25 332Ke do 25 166 K& do 25 284 K¢
do 25 278 K¢ nad 25 375 K¢ 25-31 177 K& nad 25 316 K¢

> DODATECNE SLUZBY K OSTRENI NASTROJU

' OBNOVA TVARU NASTROJU “  ODLEHCENi NASTROJU “ KRACENi NASTROJU - REZ
| primer | sbiita |
i mml_§ <04 | 05-10 | >10 | do8 43K
do 10 207 K¢ do6 54 K¢ 75 Ke 112 Ke do 10 54 Ke
do 16 244 K¢ do 10 80 K¢ 102 K& 139 K¢ do 12 64 K¢
do 20 172 K¢ do 14 91 K¢ 123Ke 187 K¢ do 16 75 K¢
do 25 419 K¢ do 18 128 K¢ 171 ke 219 K¢ do 20 86 K¢
do 32 530 K¢ do 20 166 K& 214 K¢ 241 K¢ do 25 96 K¢
do 40 592 K¢ do 25 209 K¢ 246 K¢ 273 K¢ do 32 107 k¢
nad 40 651 K¢ do 32 225 K¢ 262 K¢ 310 K¢ do 40 128 K¢
do 50 161 K¢
N UPRAVA ROHOVEHO RADIUSU do 60 182Ke
| 2-3zuby | 4zuby | 5-6zubii | 6avice zubi |
do 10 289 K¢ 305 K¢ 332 K¢ 396 K¢
nad 10 364 K¢ 423 K¢ 417 Ke 551 K¢

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN
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OSTRENI NASTROJU NA KLASICKYCH STROJICH

» FREZY
Primeér .. .. a Vil Primeér Primér .. 4 avice | Primér p . , .

do 6 91 K¢ 104 K& 123 K& 40 287 K¢ 16-20 184 K& 203 K¢ 1-2,9 152 K& 173 K&
do 10 112 Ke 125 K¢ 152 K& 50 326 K¢ 21-25 241 Ke 260 K¢ 3-5 169 K¢ 190 K¢
do 15 131 K¢ 153 K& 177 K& 60 354 K¢ 26-32 265 K¢ 288 K¢ 6-10 193 K¢ 207 K¢
do 20 187 K¢ 200 K¢ 273 K¢ 80 395 K¢ 33-40 300 K¢ 343 K¢ 11-15 230 K¢ 249 Ke
do 25 235 K¢ 250 K¢ 321 K¢ 100 419 K¢ 41-62 352 K¢ 372 K¢ 16-20 265 K¢ 285 K¢
do 32 268 K¢ 284 K& 364 K¢ 63-80 371 K& 414 Ke 21-25 321 K& 337 K&
do 40 321 K& 348 K¢ 380 K& 36-32 369 K¢ 401 K¢
40-50 380 K¢ 401 K¢ 423 K¢
nad 50 407 K¢ 428 K¢ 465 K¢

N VRTAKY
I
[mm]
do 6 62 K¢ 70 K¢ 3-5 129 K¢ 123 K¢
do 10 91 K¢ 102 K¢ 5-10 148 K¢ 138 K¢
do 15 144 K¢ 161 K¢ 11-15 163 K¢ 180 K¢
do 20 209 K¢ 230 K¢ 16-20 179 K¢ 235 K¢
do 25 241 K¢ 273 K¢ 21-25 196 K¢ 282 K¢
do 32 284 K¢ 294 K¢ 26-32 216 K¢ 326 K¢
do 40 316 K¢ 321 K¢ 32-40 247 K¢ 394 K¢
40-50 337 K¢ 348 K¢
nad 50 369 K¢ 391 K¢
> OSTATNI OSOVE NASTROJE
N ZAHLUBNIKY N VYSTRUZNIKY N VYHRUBNIKY N ZAVITNIKY
Pramér Pramér | . N Pramér " , Pramér
=l i o
do6 102 K¢ do6 | 107 K¢ | 107 K¢ do6 123 K¢ 123 K¢ 3-5 83 K¢
do 10 123 K¢ do10 | 134K¢ | 134K¢ do 10 144 K¢ 144 K¢ 5-10 107 K¢
do 15 166 K¢ do 15 | 198 K¢ | 198 K¢ do 15 187 K¢ 187 K¢ 11-15 151 K¢
do 20 187 K¢ do 20 | 230K¢ | 230 K¢ do 20 230 K¢ 230 K¢ 16-20 201 K¢
do 25 219 K¢ do 25 | 273K¢ | 273 Ke do 25 255 K¢ 255 K¢ 21-25 255 K¢
do 32 251 K¢ do32 | 316 K¢ | 316 K¢ do 32 301 K¢ | 301Ke 26-32 291 K¢
do 40 305 K¢ do40 | 337K¢ | 337K do 40 332 K¢ 332 K¢ 32-40 337 K¢
40-50 348 K¢ 40-50 | 401 K¢ | 401 K¢ 40-50 362 K¢ 363 K¢
nad 50 401 K¢ nad 50 | 444 K¢ | 444 K¢ nad 50 393 K¢ 393 K¢

=> P¥i ostfeni nastroje pouze z cela Uc¢tujeme 80 % z ceny ostfeni. Ceny jsou uvedeny bez DPH.
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OSTRENi NASTROJU

» TVRDOKOVOVE PILOVE KOTOUCE » HSS PILOVE KOTOUCE
Primér Primér Primér oy
do 55 230 K¢ do 55 306 K¢ do100 | \ 139 K¢
55 248 K¢ 55 321K do1,2 167 K&
60 276 K¢ 60 367 K¢ do 250 do3,0 278 K¢
64 294 K¢ 68 416 K& nad 3,0 306 K¢
66 304 K¢ 72 439 K¢ - do3,0 321 Ke
68 314Ke 80 489 K¢ nad 3,0 348 K¢
72 330 Ke nad 400 84 510 K& A do3,0 348 K¢
80 367 K¢ 90 551 K¢ nad 3,0 376 K¢
84 385 K¢ 96 589 K¢ nad 450 | \ 487 K¢
do 399 . .
88 403 K& 112 685 K¢
90 413 K& 120 738 K¢
% 440 K& 132 779 K&
100 459 K¢ 140 808 K¢
108 495 K¢ 72 556 K¢&
110 505 K¢ 9% 696 K¢
112 511 Ké nad 600 108 751 Ké
120 551 K¢ 120 918 K¢
140 551 Ké 140 | 1070Ke
N OPRAVY
149 Ke
149 Ke

> OSTRENI A RENOVACE STANDARDNICH | SPECIALNICH PKD NASTROJU

PRO STROJIRENSKY A DREVARSKY PRUMYSL

N PKD FREZA 3 PKD VRTAK 3 PKD TVAROVY NASTROJ

=> Ceny za ostfeni a renovace jsou stanovovany na zakladé velikosti opotfebeni nebo poskozeni nastroja.

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN
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== Coatings
N BIGGAN - povlak AICrBN

PREHLED POVLAKU

B Beschichtungen

Unikatni povlak s obsahem boru pfipravovany patentovanou
technologii - soubéh magnetronového naprasovani a depozice pomoci
nizkonapétového oblouku. Tato technologie umoznuje pfipravu povlaku

== v presnych tloustkach s velmi hladkym povrchem.

N TRIPLE COATING Si
povlak TiN + AITiN + vrstva
s vysokym obsahem kiemiku

N TETRABOND™ Plus

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

OBLAST APLIKACI: Siroka oblast naro¢nych feznych aplikaci
s pozadavky na vysokou presnost a kvalitu obrobeného povrchu.

Povlak tvoreny adhezni vrstvou TiN, stfedovou vrstvou AITiN a vrchni
nanokompozitni vrstvou s vysokym obsahem Si, ktery vhodné
kombinuje vynikajici houZevnatost a tvrdost vrstvy AITiN a extrémné
vysokou tvrdost vrchni nanokompozitni vrstvy.

OBLAST APLIKACI:
Obrabéni zuslechténych oceli s tvrdosti nad 60 HRC, obrabéni

I tezkoobrobitelnych materidlu, obrabéni za sucha ¢i za intenzivnich

feznych podminek.

Povlak tvoreny adhezni vrstvou TiN, stfedovou vrstvou AITiN a vrchni
nanokompozitni vrstvou CrAlSiN, ktery vhodne kombinuje vynikajici
houZevnatost a tvrdost vrstvy AITiN a extrémné vysokou tvrdost
vrchni nanokompozitni vrstvy.

OBLAST APLIKACI: Obrabéni kalenych materialu, nerezi, obrabéni
tezkoobrobitelnych materiald a velmi naro¢né aplikace.

Nanokompozitni povlak CrAISiN s vysokym obsahem chromu, vhodny
pro aplikace naro¢né na oxida¢ni odolnost a odolnost viici nalepovani

obrabéného materidlu na néstroj.

OBLAST APLIKACI:
Lisovani, tvareni, frézovani, vrtani.

Gradientni povlak TiCN optimalizovany pro vicelcelové pouziti.

OBLAST APLIKACI:
Frézovani, zavitovani, strihani.

Nanokompozitni povlak TiAISiN tvofeny zakladni vrstvou s vysokou
tvrdosti a povrchovou vrstvou s vysokou tepelnou i chemickou stabilitou.

OBLAST APLIKACI:
Univerzalni povlak se Sirokou skalou aplikaci; frézovani, vrtani,
vystruzovani.

Nanovrstevny gradientni systém AITiN tvoreny vrstvou s plynulou
zménou slozeni.

OBLAST APLIKACI:

Univerzalni povlak se Sirokou skdlou aplikaci; frézovani, vrtani,
vystruzovani.

Vylepseny ta-C povlak s vysokou mikrotvrdosti pfipravovany
obloukovym naparovanim ve velmi malych tloustkach

OBLAST APLIKACI:
Frézovani a vrtani nezeleznych kovd, plastl a kompozitQ.

Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 X navel@navel.cz

www.navel.cz




== Coatings

PREHLED POVLAKU

B Beschichtungen

u  CENIiK POVLAKU

MAX pramér TiAIN TIAINTK LUBRIK . Triple Coa-
MARWIN AV | DARIIN | TERVP | ding cosi | P1OAAM

37 K¢
48 K¢
48 K¢
59 K¢
75 K¢
96 K¢
118 K¢
128 K¢
150 K¢
182 K¢
198 K¢
225 K¢
289 K¢
342 K¢

48 K¢
54 K¢
59 K¢
64 K¢
91 K¢
118 K¢
134 K¢
144 K¢
166 K¢
209 K¢
225 K¢
257 K¢
332 K¢
471 K¢

N PREHLED POUZITI

Nerezi

N
Al slitiny

Ostatni nezelezné kovy

S

Superslitiny

H

Kalenda ocel

. (+420) 380332138

TK

HSS
TK

HSS

HSS

TK

HSS
TK

HSS
TK

HSS
TK

54 K¢

59 K¢

64 K¢

80 K¢
107 K¢
134 K¢
161 K¢
171 K¢
198 K¢
246 K¢
268 K¢
310 K¢
391 K¢
503 K¢

54 K¢ 54 K¢ 48 K¢

64 K¢ 64 K¢ 54 K¢

75 K¢ 75 Ké 59 K¢

86 K¢ 86 K¢ 64 K¢
112 K¢ 112 K¢ 91 K¢
139 K¢ 139 K¢ 118 K¢
171 K¢ 171 K¢ 134 K¢
193 K¢ 193 K¢ 144 K¢
214 K¢ 214 K¢ 166 K¢
262 K¢ 262 K¢ 209 K¢
289 K¢ 289 K¢ 225 K¢
332 K¢ 332 K¢ 257 K¢
417 K¢ 417 K¢ 332 K¢
514 K¢ 514 K¢ 471 K¢

59 K¢

75 K¢

91 K¢
102 K¢
134 K¢
166 K¢
203 K¢
219 K¢
251 K¢
316 K¢
348 K¢
396 K¢
514 K¢
551 K¢

Tetrabond™
Plus

82 K¢ 70 K¢
103 K¢ 91 K¢
122 K¢ 112 K¢
138 K¢ 134 K¢
185 K¢ 182 K¢
232 K¢ 225 K¢
278 K¢ 273 K¢
306 K¢ 316 K¢
351 K¢ 364 K¢
437 K¢ 449 K¢
482 K¢ 498 K¢
547 K¢ 562 K¢
700 K¢ 722 K¢
765 K¢ 899 K¢

TiAIN
MARWIN SI

ALWIN

ALWIN, TRIPLE
COATING Cr, BIGAAN
TiAIN, MARWIN G

MARWIN G, TRIPLE
COATING SI

ALWIN,
TETRABOND™ Plus
ALWIN, LUBRIK
ALWIN,
TETRABOND™ Plus
ALWIN

TRIPLE COATING Cr,
BIGAAN

TRIPLE COATING Cr,
TRIPLE COATING SI

™ navel@navel.cz

TiAIN
MARWIN SI

ALWIN

ALWIN, TRIPLE
COATING Cr, BIGAAN
TiAIN, MARWIN G

MARWIN G, TRIPLE
COATING SI

ALWIN,
TETRABOND™ Plus
ALWIN, LUBRIK

ALWIN,
TETRABOND™ Plus

ALWIN

TRIPLE COATING Cr,
BIGAAN

TRIPLE COATING Cr,
TRIPLE COATING SI

Nova 641, Velesin

www.navel.cz

TiN, LUBRIK

TiN, LUBRIK

TiN, LUBRIK

LUBRIK

TiN, TiAIN
MARWIN S|, DARWIN

TiN, ALWIN

ALWIN, TRIPLE
COATING Cr, BIGAAN
MARWIN G

MARWIN G, DARWIN

ALWIN,
TETRABOND™ Plus
DARWIN, LUBRIK
ALWIN,
TETRABOND™ Plus
ALWIN

TRIPLE COATING Cr,
BIGAAN

TRIPLE COATING Cr,
TRIPLE COATING SI

NASTROJE VELESIN
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u KONTAKTY

=i Contacts E= Kontakte

N VEDENI SPOLECNOSTI

Ing. Miroslav Zemene Ing. Petr Zemene
jednatel a majitel spole¢nosti feditel spolecnosti

. (+420) 380332138 . (+420) 605 299 860

¥ miroslav.zemene@navel.cz N petr.zemene@navel.cz

y  EKONOMICKE A PERSONALNI ODDELENI, RIZENi KVALITY A ZIVOTNIHO PROSTREDI

Sarka Knapkova Renata Zemenova

vedouci ekonomického oddéleni ekonomické oddéleni - fakturace
L (+420) 385792119 . (+420) 380347 417

4 sarka.knapkova@navel.cz ¥ renata.zemenova@navel.cz
Ing. Renata Tomanova Martin Pesek

persondlini a mzdové oddéleni fizeni kvality a Zivotniho prostredi
L (+420) 385792119 L (+420)385792 110

4 renata.tomanova@navel.cz ¥ martin.pesek@navel.cz

N OBCHODNI ODDELENI

Ing. OldFich Suhajek - jizny, vychodni Cechy, Morava Petr Némec - jizni Cechy

obchodné-technicky zdstupce obchodné-technicky zdstupce

L (+420) 725988 914 . (+420) 605 200 229

% oldrich.suhajek@navel.cz ¥ petr.nemec@navel.cz

Pavel Kone¢ny - Slezsko, Morava Jaroslav Rambousek - stiedni, zapadni a vychodni Cechy
obchodné-technicky zdstupce obchodné-technicky zdstupce

L (+420) 605 299 859 . (+420) 605 299 856

X pavel.konecny@navel.cz X pavel.sembera@navel.cz

Janka Sekerova - Slovenska republika Ing. Adolf Plucar

obchodné-technicky zdstupce obchodni oddéleni, technologie

 (+421) 911 595 594 km . (+420) 605 299 861

(+420) 601 386 698 s ¥ adolf.plucar@navel.cz

4 janka.sekerova@navel.cz

~  VYROBA, OSTRENI, SVOZ A APLIKACE NASTROJU

Ing. Petr Zemene Krystof Havel

vyroba, ostreni, vyvoj a aplikace ndstroju vedouci vyroby, technologie
. (+420) 605 299 860 . (+420) 702 118 360

4 petrzemene@navel.cz 4 krystof.havel@navel.cz
Katefina Rihova Milan Jana

dispecink vyroby, obchodni oddéleni servis ndstroji, svoz

. (+420) 380347 416 . (+420) 605 299 857

4 katerina.rihova@navel.cz % milan.jana@navel.cz

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz
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v NAVSTIVTE NASI PRODEJNU VE VELESINE

. Kompletni nabidka TK, PKD a CBN nastrojli
(vrtaky, frézy, zavitniky, vystruzniky, vyhrubniky, ...)
. Nabidka méricich zafizeni
(posuvna méfitka, mikrometry, vySkoméry, ...)
. Kompletni nabidka komunalniho naradi
(klice, Sroubovaky, klesté, rukavice, ...)

Kde nas najdete
@ Nova 641
382 32 Velesin
L (+420) 380 347 415
(+420) 605 299 855
M prodejna@navel.cz

Nevahejte nas navstivit! Bude ndm potésenim Vas podpofit v technologickém rozvoji!




FREZY | VRTAKY | PKDNASTROJE | VYSTRUZNIKY | ZAVITOVE FREZY

VYROBA | RENOVACE | OSTRENI

NAVEL, spol.sr.o.
Nova 641
382 32 Velesin

¢ (+420) 380332138
& navel@navel.cz
> www.navel.cz
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