TVRDOKOVOVE FREZY

T

TAM, KDE KONKURENCE KONCIi, NASE NASTROJE ZACINAJI!

Jsme ¢eskym vyrobcem konvencnich a specialné tvarovanych
tvrdokovovych fréz.

Zavazujeme se Vam poskytnout Spickové, vysoce vykonné tvrdokovové
nastroje, vyrobené z nejkvalitnéjsich materiald.

Nase frézy jsou reSenim pro vysoce produktivni a vysokorychlostni
obrabéni, se zamérenim na automobilovy, letecky a drevarsky pramysl.

Kromé nastroji nasi produkce dodavame na cesky a slovensky
je americké spolecnosti SGS.

Salld Carbide Toofs




ﬂ TK 4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

ad; ady I I ]
Ll e
< 4 51 11

I/ A0411-4 392 K¢

6 6 58 13 A0613-4 437 K&

= 8 8 64 19 657 K&
8 10 10 72 22 943 K¢
o 12 12 84 26 1320 Ké
n 14 14 84 26 ' A1426-4 1900 K¢
16 16 93 32 A1632-4 2221 K¢

20 20 104 38 A2038-4 3472 Ke

6 6 62 18 /' A0618-4 526 K¢

w 8 8 68 24 A0824-4 800 K¢
T 10 10 80 30 1089 K&
P 8 12 12 93 36 ‘, 1517 Ke
<48 a 14 14 100 42 A1442-4 2151 K¢
16 16 108 48 ! A1648-4 2596 K&

20 20 126 60 3955 K¢

w 6 6 75 30 623 K&
) 8 8 85 40 881 K&
Q1 10 10 100 50 1264 K¢
(@] 12 12 120 60 1661 K¢
é 14 14 140 70 2313 K¢
> 16 16 150 80 A1680-4 3323 Ke
Qi 20 20 165 100 ' A20100-4 4 449 K¢

tabulka pokracuje na nasledujici strané =

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




== Carbide End Mill

B Hartmetall Schaftfraser

dy

Iz

. (+420) 380332138

9d; I Cena
[mm] [mm] [mm] [mm]

1,5
2
2,5
3
3,5
4
4,5
5
6

SGS TM

OO0 bW W W WW

= 4brita fréza

=> rovné Celo, brity pres stied

38
38
38
38
50
50
50
50
50

4,5

6,3

9,5
12
12
14
16
16
19

4348543
sl 48544
¢ 48545
¢ 48546
S5 48547
sl 48548
¢ 48549
¢ 48550
453 48551
sl 48552

326 K¢
326 K¢
326 K¢
326 K¢
291 K¢
429 K¢
406 K¢
432 K¢
432 K¢
495 K¢

=> 30° pravorezna Sroubovice

= doporucené fezné podminky na strané 52

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Primér uchyceni

l Délka ostfi

>

'JR Rohovy radius

vnitini Vnitini chlazeni
chlazeni  sttedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

™ navel@navel.cz

Nova 641, Velesin

www.navel.cz

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




ﬁ TK 3BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

- Iy -

< 3
ad; ddy I Iy .
2y s
4 4 51 11 -A0411-3 347 K¢
6 6 58 13 A0613-3 393 K¢
N "2 8 8 64 19 -A0819-3 601 K¢
30°) "o a 10 10 72 22 A1022-3 881 K&
DIN >|CE 12 12 84 26 -A1226-3 1248 K¢
TAI N wn 14 14 84 26 A1426-3 1830 K¢
6535 ! \
16 16 93 32 A1632-3 2131KeE
20 20 104 38 A2038-3 3390 K¢
6 6 62 18 A0618-3 492 K¢
w 8 8 68 24 A0824-3 747 K¢
I 10 10 80 30 A1030-3 1017 K¢
8 12 12 93 36 A1236-3 1418 K¢
_| v
14 14 100 42 A1442-3 2011 K¢
a
P HRC 16 16 108 48 A1648-3 2427 K¢
< 48 20 20 126 60 A2060-3 3698 K¢
1 3 38 4 i3 48799 326 K¢
1,5 3 38 4,5 53 48800 326 K¢
2 3 38 6,3 455 48801 326 K¢
= 2,5 3 38 9,5 453 48802 326 K¢
(23] 3 3 38 12 413 48803 291 K¢
3 3,5 4 50 12 583 48804 429 K¢
v 4 4 50 14 355 48805 406 K¢
4,5 6 50 16 443 48806 432 K¢
5 6 50 16 414 48807 432 K¢
6 6 50 19 4§53 48808 495 K¢
> 3bfitd fréza =>» 30° pravofeznd Sroubovice = rovné celo, bfity pres stfed
= Doporucené fezné podminky na strané 52
UPRAVY J
NA MiRU: @ Primér uchyceni R Rohovy radius
tei iie 3 o ittni Vnitfni chlazeni
Samozre!mostl je upra,va’ l Délka ostfi antmll v' 1 chlaz g | o
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

Nova 641, Velesin

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.

. (+420) 380332 138 ™ navel@navel.cz

www.navel.cz




TK 2BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

dy

% 2 [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
4 4 51 11

A0411-2 347 K¢

6 6 58 13 A0613-2 393 K¢

g?o % . = 8 8 64 19 A0819-2 601 K¢
30°0 "y a 10 10 72 22 A1022-2 881 K&
oIN = 12 12 84 26 A1226-2 1248 K¢
6535 TIAlN (V] 14 14 84 26 A1426-2 1830Kc¢
16 16 93 32 A1632-2 2131Ke

20 20 104 38 A2038-2 3390 K¢

6 6 62 18 . A0618-2 492 K¢

w 8 8 68 24 A0824-2 747 K¢

T 10 10 80 30 A1030-2 1017 K&

8 12 12 93 36 A1236-2 1418 Ke

HRC a 14 14 100 42 A1442-2 2011Ke

P 16 16 108 48 A1648-2 2427 K¢
<48 20 20 126 60 A2060-2 3698 K¢

1 3 38 4 559 48671 326 K¢

1,5 3 38 45 555 48672 326 K¢

2 3 38 6,3 i 48673 326 K¢

= 2,5 3 38 9,5 515 48674 326 K¢

A 3 3 38 12 559 48675 291 K¢

I 4 50 12 553 48676 429 Ke

wn 4 4 50 14 455 48677 406 K¢

4,5 6 50 16 513 48678 432 K¢

5 6 50 16 519 48679 432 K¢

6 6 50 19 555 48680 495 K¢

> 2bfitdfréza =>» 30° pravofeznd Sroubovice = rovné Celo, bfity pres stred
= Doporucené fezné podminky na strané 52

UPRAVY N o rohows radi

NA MIRU: @ rameér uchyceni R ohovy radius
Samoziejmosti je Gprava l Délka osti vnitini Vnitini chlazeni
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




== Carbide End Mill

B Hartmetall Schaftfraser

TK DOKONCOVACI FREZA - SROUBOVICE 45 °

di

dz

adq ady I lo
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]
6 6 58 13

6 A0613-6 516 K&
= 8 8 64 16 6 A0816-6 763 K&
Q 10 10 73 22 6 A1022-6 1073 K&
s 12 12 84 26 6 A1226-6 1471Ke
n 16 16 93 32 6 A1632-6 2419Ke
20 20 104 | 38 8 A2038-8 3947 K¢
6 6 62 18 6 A0618-6 642 K¢
‘L 8 8 68 24 6 A0824-6 957 K&
% 10 10 80 30 6 A1030-6 1295 K&
Q 12 12 93 36 6 A1236-6 1740 K&
(@] 16 16 108 48 6 A1648-6 2779 Ké
20 20 126 | 60 8 A2060-8 4534 K¢
HRC
P = 6 6 75 30 6 796 K&
<48 T ;
3 8 8 85 40 6 1144 K&
= 10 10 | 100 | 50 6 1517 K&
< 12 12 120 | 60 6 2001 Ké
=1 16 16 | 150 | 80 6 3492Ke
S| 20 20 | 165 | 100 8 5297 K¢

= 6 az 8bfita fréza

=> 45° pravouhla Sroubovice

= rovné Celo, bfity pres stred

= doporucené fezné podminky na strané 53

= pozitivni geometrie

UPRAVY

NA MIRU: JR Rohovy radius

@ Pramér uchyceni

Samoziejmosti je Uprava l
geometrie a povlakovani >

Vnitini chlazeni
stfedem / ve Sroubovici

vnitirni

Délka ostfi chlazeni

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

. (+420) 380332 138 ™ navel@navel.cz

NASTROJE VELESIN

Navel spol.sr. o.




TK HRUBOVACI NR FREZA - SROUBOVICE 45 ° n

== Carbide Roughing End Mill B Hartmetall Schruppfraser

A
N
\i

©
. 4 6 3 ' A0414-3-NR45 475 K¢
5 6 57 14 3 0514-3-NR45 475 K¢
o — 6 6 57 16 4 - A0616-4-NR45 475 K¢
45 ‘2 8 8 63 16 4 630 K¢
Q 10 10 72 22 4 916 K¢
DIN L ;
oo 12 12 83 25 4 1325 K¢
6535 = s
n 14 14 92 32 5 'A1432-5-NR45 1921 K¢
16 16 92 32 5 A1632-5-NR45 2229 K¢
18 18 102 35 6 “A1835-6-NR45 3178 K¢
20 20 104 38 6 ' A2038-6-NR45 3467 K¢
w 10 10 80 30 4 ' A1030-4-NR45 1237 K¢
I 12 12 93 36 4 1785 K¢
P HRC 8 14 14 | 100 42 4 2249 K¢
| v
<48 ) 16 16 110 48 5 3525K¢
20 20 126 60 6 5573 K¢
= 3 az6brita fréza = 45° pravouhla sroubovice
= rovné Celo, bfity pres stred
= doporucené fezné podminky na strané 54
= hrubovaci NR profil
= weldon
UPRAVY ] ) .
NA MiRU: —> Délka ostfi R Rohovy radius

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬂ TK 4BRITA FREZA S KULOVYM CELEM

== Carbide Ball Mill B Hartmetall Kugelfraser

=
& 4
2 A0411-4R 475 K¢
6 6 58 13 3 A0613-4R 565 K¢
%70 % N ‘2 8 8 64 19 4 A0819-4R 839 K¢
30°0 Ty Qf 10 10 | 72 22 5 A1022-4R 1195Ke
DIN >|D_: 12 12 84 26 6 A1226-4R 1638 K¢
T|A| N wn 14 14 84 26 7 A1426-4R 2486 K¢
16 16 93 32 8 A1632-4R 2703 K¢
20 20 104 38 10 A2038-4R 4178 K¢
b= 6 6 100 13 3 ~ A0613-4RD 765 K¢
8 8 8 100 13 4 ' A0813-4RD 1031 K¢
5' 10 10 100 16 5 . A1016-4RD 1389 K¢
< 12 12 100 20 6 A1220-4RD 1825 K¢
HRC ~ 16 16 150 22 8 ' A1622-4RD 3655 K¢
P < 48 ﬁ 20 20 150 26 10 . A2026-4RD 4 894 K¢
1 3 38 4 41 48607 411 K¢
1,5 3 38 4,5 443 48608 411 K¢
2 3 38 6,3 41 48609 411 K¢
o 2,5 3 38 9,5 45548610 411 K¢
g 3 3 38 12 45348611 368 K¢
3 3,5 4 50 | 12 41448612 516 K&
v 4 4 50 14 45348613 490 K¢
4,5 6 50 16 443 48614 617 K¢
5 6 50 16 41148615 564 Kc
6 6 50 19 411 48616 600 K¢
= 4britd fréza =» 30° pravofezna Sroubovice = kulové Celo, bfity pres stied
= Doporucené fezné podminky na strané 53
UPRA}/Y @ Priimér uchycen vnitini  Vnitini chIazevnl' N
NA MIRU: chlazeni  sttedem / ve $roubovici
somodemosifedpre L, aaos

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 2BRITA FREZA S KULOVYM CELEM n

== Carbide Ball Mill B Hartmetall Kugelfraser

=
2 431 K¢
6 6 58 13 3 514 K¢
‘2 8 8 64 19 4 763 K¢
8 10 10 72 22 5 1086 K¢
>|D_C 12 12 84 26 (9 1489 K¢
2] 14 14 84 26 7 2 260 K¢
16 16 93 32 8 2 458 K¢
20 20 104 38 10 3799 K¢
T 6 6 100 13 3 A0613-2RD 696 K¢
8 8 8 100 13 4 A0813-2RD 937 K¢
5' 10 10 100 16 5 A1016-2RD 1264 K¢
< 12 12 100 20 6 A1220-2RD 1661 K¢
HRC c 16 16 150 22 8 A1622-2RD 3323 K¢
P < 48 5 20 20 150 26 10 A2026-2RD 4449 K¢
1 3 38 4 43 48735 411 K¢
1,5 3 38 4,5 443 48736 411 Ké
2 3 38 6,3 $H5 48737 411 K¢
o 2,5 3 38 9,5 63 48738 411 K¢
% 3 3 38 12 43 48739 368 K¢
€ 3,5 4 50 12 445 48740 516 K¢
I 4 4 50 14 455 48741 490 K¢
4,5 6 50 16 45548742 617 K¢
5 6 50 16 43 48743 564 K¢
6 6 50 19 45 48744 600 K¢
> 2bfitd fréza =>» 30° pravofeznd Sroubovice = kulové Celo, bfity pres stred
= Doporucené fezné podminky na strané 53
UPRAVY J
NA MiRU: @ Primér uchyceni R Rohovy radius
Samoziejmosti je Uprava l Délka ostii vnitfni VrJitFnl' chlazevnl' N
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

., (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




n TK 4BRITA FREZA DIF

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

di

A0408-4-DIF 560 K¢

6 6 58 12 A0612-4-DIF 619 K&

— 8 8 64 19 '/ A0819-4-DIF 948 K&
% 10 10 73 23 A1023-4-DIF 1323Ke
o 12 12 84 27 A1227-4-DIF 1695 K¢
= 14 14 84 26 A1426-4-DIF 2057 K&
16 16 93 32 '/ A1632-4-DIF 2703 K&

18 18 93 36 A1836-4-DIF 3102 Ke

20 20 105 39 /" A2039-4-DIF 3678 Ke

= Specialni geometrie pro obrabéni tézkoobrobitelnych materiald.

= Optimalizovany tvar drazky pro lepsi odchod tfisky
odebiraného materialu.

= Vhodné pro obrabéni zuslechténych ocelovych materialt
a titanovych slitin.

Pravofezna sroubovice
4btita fréza

Rovné ¢elo, brity pres stred

Specialni povlak TiAIN-ECO

v vV v vy

Doporucené rezné podminky na str. 51

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Prdmér uchyceni ‘JR Rohovy radius

l . . vnitini Vniténi chlazeni
Délka ostfi , N N ..
> chlazeni  sttedem / ve $roubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK FREZA DO KALENEHO MATERIALU - HARD (HRD) H

== Carbide End Mill

TRIPLE
COATING

HRC

. (+420) 380332138

B Hartmetall Schaftfraser

e

v

STREDNI

- I -

I 784 K¢
10 10 72 22 0,2 1022-6 HRD 1096 K¢
12 12 84 26 0,3 A1226-6 HRD 1496 K¢
16 16 92 32 0,4 2449 K¢
20 20 104 38 0,4 3987 K¢
= Frézy urcené do kaleného materidlu < 68 HRC
2> 6 az 8bfitd fréza
= Specidlni tfivrstvy povlak + omilani
= Doporucené iezné podminky na str. 53
PRIPRAVIME VAM NA MiRU:
@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius
[ Délka osti vnitini Vnitfni chlazeni
> chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬁ TK 4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM ANTIVIBRACNI

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

& S
adq ady I 1) ,
6 6 58 13 i\[.’/A0613-4-FR 519 K¢
“2 8 8 64 19 A0819-4-FR 781 K¢
a 10 10 72 22 A1022-4-FR 1120 K¢
>|C_C 12 12 84 26 A1226-4-FR 1569 K¢
wn 16 16 93 32 A1632-4-FR 2 640 K¢
20 20 104 38 A2038-4-FR 3617 K¢
= 4brita fréza =>» pravofezna Sroubovice
= rovné Celo, brity pres stred = povlak ALWIN
- doporucené fezné podminky na str. 58
Antivibracni technologie
= Vysoce produktivni fada ndstrojl s antivibra¢ni geometrii.
= Frézy pouzitelné k produktivnimu obrabéni nerezi, titanu, inconelu.
= Nova technologie vybrusu a tvaru nastroje Vam umozni zvyseni
fezné rychlosti a prodlouzeni Zivotnosti nastroje.
UPRAVY )
NA MiRU: @ Primér uchyceni R Rohovy radius
Samoziejmosti je Uprava vnitini Vnitfni chlazeni
geometrie a povlakovani chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




Z-CARB™ TK 4BRITA FREZA S ROVNYM CELEM

== Carbide End Mill

B Hartmetall Schaftfraser

dy

uz

P MPa

<1600

m
=

. (+420) 380332138

3 6
4 6 57
5 6 57
6 6 57
= 8 8 63
8 10 10 72
>|o_c 12 12 83
n 14 14 83
16 16 92
18 18 92
20 20 104
25 25 104

= 4brita fréza

= rovné Celo, bfity pres stred

™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin

11
13
13
19
22
26
26
32
32
38
38

45346357
4 46358
¢ 46359
¢ 46360
51346362
4 46364
4 46366
¢ 46368
45146370
4 46372
6 46374
¢ 46376

= nerovhomérné déleni

>

povlak AITiN

Z-Carb technologie

= antivibra¢ni geometrie frézy

>
>
>

www.navel.cz

zlepseni obrobené plochy
moznost zvyseni posuvi

pouziti pro tézko obrobitelné
materialy

353 K¢
493 K¢
525 K¢
602 K¢
827 K¢
993 K¢
1625 K¢
2 847 K¢
3 047 K¢
4 488 K¢
5562 K¢
7 050 K¢

Navel spol. sr. o.

NASTROJE VELESIN



ﬁ TK 2BRITA FREZA s ROVNYM CELEM A UPRAVENOU GEOMETRII

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

- I -

dy

“A0411-2-AL 347 K¢

6 6 58 13 A0613-2-AL 393 K¢

‘2 8 8 64 19 -A0819-2-AL 601 K¢
a 10 10 72 22 A1022-2-AL 881 K¢
>|D_C 12 12 84 26 “A1226-2-AL 1248 K¢
n 14 14 84 26 A1426-2-AL 1830 K¢
16 16 93 32 -A1632-2-AL 2131 K¢

20 20 104 38 A2038-2-AL 3390 K¢

4
v

Frézy s upravenou geometrii pro obrabéni hlinikovych slitin

2> 2britd fréza

= ndastroj je primdrné vyrabén bez povlaku

= rovné Celo, brity pres stred

= doporucené fezné podminky na str. 55
UPRAVY J
NA MiRU: @ Primér uchyceni R Rohovy radius
Samoziejmosti je Uprava l Délka ostii vnitini Vnitfni chlazeni
geometrie a povlakovani > chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 2BRITA FREZA s KuLOVYM CELEM A UPRAVENOU GEOMETRII

== Carbide Ball Mill B Hartmetall Kugelfraser

dy

2 431 Ké

6 6 58 13 3 514 K¢

‘2 8 8 64 19 4 763 K¢
a 10 10 72 22 5 1086 K¢
>|D_C 12 12 84 26 6 1489 K¢
%) 14 14 84 26 7 2260 K¢
16 16 93 32 8 2458 K¢

20 20 104 38 10 3799 K¢

2
0

Frézy s upravenou geometrii pro obrabéni hlinikovych slitin

2btita fréza

nastroj je primarné vyrabén bez povlaku

kulové Celo, bfity pfes stied

v v vV

doporucené fezné podminky na str. 55

UPRA}IY @ Priimér uchvcent vnitini Vnitfni chlazeni
NA MIRU: Y chlazeni  sttedem / ve $roubovici
Samoziejmosti je Uprava l Délka ostii

geometrie a povlakovani A

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬁ TK 3BRITA FREZA SHARK

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

- l1 >

523 K¢
= 8 8 64 19 708 K¢
a 10 10 73 22 998 K¢
>|o_c 12 12 84 26 1369 K¢
%) 16 16 93 32 2264 K¢

20 20 105 38 /. A2038-3-SHA 3398 K¢

= TKfrézy pro produktivni obrabéni Al slitin

Optimalizovana geometrie se 3 bfity
Lesténa zubova mezera pro efektivné;jsi odvod trisek

Délice tfisek pro lepsi kontrolu tFisek

Rovné ¢elo, brity pres stred

Moznost povlakovat bezvodikovym DLC povlakem Tetrabond™ Plus

L 2 2 L T

Doporucené rezné podminky na str. 61

PRIPRAVIME VAM NA MIRU:
@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius

[ . ” vnitini Vnitini chlazeni
Délka ostfi ) N N ..
> chlazeni  sttedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 3BRITA FREZA ,,AEROMILL” vYSOCE PRODUKTIVNI n

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

dy

A0411-3-AER 435 K¢

6 6 58 13 1 A0613-3-AER 528 K¢

— 8 8 64 19 /. A0819-3-AER 753 K¢
% 10 10 73 22 A1022-3-AER 1102 K¢
>IEIrJ 12 12 84 26 1'A1226-3-AER 1524 K¢
G 14 14 84 26 A1426-3-AER 1971 K¢
16 16 93 32 1'A1632-3-AER 2513 K¢

18 18 93 36 . A1836-3-AER 2903 K¢

20 20 105 38 A2038-3-AER 3498 K¢

= TKfrézy se specialni geometrii Aeromill.

4
0

Vysoce produktivni frézy pro obrabéni Al slitin

Optimalizovana geometrie se 3 bfity
Nastroj je primarné vyrabén bez povlaku

Rovné ¢elo, brity pres stfed

Moznost povlakovat bezvodikovym DLC povlakem Tetrabond™ Plus

v vV v vy

Doporucené fezné podminky na str. 56

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:
@ Prdmér uchyceni JR Rohovy radius

l . v vnitini Vnitfni chlazeni
Délka ostfi , . N ..
> chlazeni  sttedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




ﬂ TK 5BRITA FREZA THOR

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

Iz

A

\

dq

9d; ! (@=sF
[mm] [mm] [mm] [mm]

e

’9'5‘"‘% A0617-5-THO 665 K¢
“2 8 8 64 23 1'A0823-5-THO 977 K¢
5 B O Q10 10 73 28 A1028-5-THO 1311Ke
>|C_C 12 12 84 34 A1234-5-THO 1694 K¢
wn 16 16 93 32 A1632-5-THO 2 586 K¢
20 20 105 48 Il A2048-5-THO 3782K¢
6535
2 Geometrie pro produktivni trochoidni obrabéni
P Ll prop
<1600 = Proménné stoupani Sroubovic pro snizeni vzniku vibraci
= Délice tfisek pro lepsi kontrolu tfisek
M = Povlak uréeny na téZzkoobrobitelné materialy
2 Nadstandardni délky ostfi
= Doporucené fezné podminky na str. 60

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius

—3 Délka ostfi

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK 4BRITA FREZA BEAST n

== Carbide End Mill B Hartmetall Schaftfraser

l;

A

\

el <
od l
_
4 /' A0409-4-BEA 558 K¢
TRIPLE 6 6 58 13 A0613-4-BEA 614 Ke
FORIEE — 8 8 64 19 738 K¢
A % 10 10 73 22 ; 1003 K¢
o2 12 84 26 A1226-4-BEA 1332Ke
= 14 14 84 30 ' A1430-4-BEA 1976 K¢
16 16 93 32 ' A1632-4-BEA 2183 K¢
18 18 93 36 A1836-4-BEA 2969 K¢
20 20 105 38 /. A2038-4-BEA 3524 Ke

Geometrie pro produktivni obrabéni
MozZnost osového zavrtavani
Optimalizovana drazka pro lepsi odvod tfisek

Proménné stoupani Sroubovice pro sniZzeni vzniku vibraci

Povlak pro intenzivni fezné podminky

L 2 . L R

Doporucené fezné podminky na str. 57-58

PRIPRAVIME VAM NA MiRU:

@ Pramér uchyceni JR Rohovy radius

vnitini  Vnitfni chlazeni
chlazeni  stfedem / ve Sroubovici

Samoziejmosti je Uprava geometrie a povlakovani

. (+420) 380332138 ™ navel@navel.cz Nova 641, Velesin NASTROJE VELESIN

www.navel.cz Navel spol.sr. o.




n TVAROVE NASTROJE

== Special Shaped Carbide Endmill B Speziell Formen Hartmetallfraser

> UHLOVY SRAZEC HRAN

ad; I tthel .
pr—

372 Ké

8 | 64 90 549 K&

10 | 73 90 751 K&

Uhlovy srazeé¢ hran 12 84 920 1024 Ké
. Vrcholovy Uhel nastroje dle pozadavku 16 | 93 20 1621Ke
6 58 60 405 K&

8 | 64 60 581 K&

10 | 73 60 783 K&

12 84 | 60 SR1284-3-60° | 1056 K¢

16 | 93 60 | SR1693-3-60° 1654 K¢

> RADIUSOVY SRAZEC HRAN

ad; I radius

Gl | e | G Kod (@F)
— T 2k
8 64 2 549 K¢
10 73 3 751 Ke
Radiusovy sraze¢ hran 12 84 4 1024 K¢
« Radius nastroje dle pozadavku 16 93 5 1621K¢

> SPECIALNIi TVAROVE NASTROJE

— =

re— Kuzelové frézy

« Bocni Uhel nastroje 0,1°-30°

Rybinové frézy

Rychloposuvové frézy

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TVRDOKOVOVE ZAVITOVE FREZY

VYHODY TECHNOLOGIE FREZOVANI ZAVITU
1) Bezpecna technologie vyroby zavitu

2) Obrabéni tézkoobrobitelnych materialt

3) Vyssi kvalita obrobeného zavitu

4) Flexibilni nastroj

5) Zavit bez otiepl

6) Kratsi doba obrabéni

7) Zavitovani ve slepych otvorech

8) Mensi namahani vietena stroje

9) Energeticky ﬁspc’ vyroba

A— -




TK ZAVITOVA FREZA VARGUS S CENTRALNIM CHLAZENIM

== Carbide Thread End Mill B Hartmetall Gewindefrdser

- - )
stoupdni | 9d2 | @dy | I 12
[hruby] [jemny] [mm] -- -

M3,5-M16x0,5 0,50 HC04024L06-10.501SOTMVTH | 2490 K¢

M4x0,5 0,50 4 3,2 45 8,2 3 | HC04032L08-10.50ISO TM VTH 2490 K&

M5x0,5 0,50 6 42 | 57 102 3 HC06042L10-10.50ISOTMVTH @ 3084 K¢

M4 0,70 4 315 45 87 3 HC04031L08-10.701SO TMVTH 2490 K¢
M6x0,75 0,75 6 5 57 | 12,4 3 | HC06050L12-10.75ISOTMVTH | 3084 K¢

M5 0,80 4 | 39 45 10,8 3 | HC04039L10-10.80ISOTMVTH = 2490 K¢
M6 M8-M40x1 1,00 6 48 57 125 3 HC06048L12-11.00ISOTMVTH @ 3084 K¢
M8x1 1,00 8 | 67 61 | 165 3 | HCO8067L16-11.001SO TMVTH 3557 Ké

M10x1 1,00 10 | 87 73 205 3  HC10087L20-11.00ISOTMVTH | 3675 K¢

M12x1 1,00 | 12 | 107 73 245 4 HC12107L24-11.00I1SO TMVTH 5100 K&

M8 1,25 8 65 61 169 3 HC08065L16-11.25ISOTMVTH | 3557 K¢
M10x1,25 1,25 | 10 | 85 73 206 3 | HC10085L20-11.25ISOTMVTH | 3675 K¢

M10 | M12-M48x1,5 1,50 | 10 | 82 73 202 3  HC10082L20-11.50ISOTMVTH | 3675K¢
M12x1,5 1,50 | 10 | 99 73 247 4 HC10099L24-11.50I1SO TMVTH 3675Ke

M14x1,5 1,50 | 12 | 11,9 80 292 4  HC12119L29-11.501SOTMVTH | 5100 K¢

M16x1,5 1,50 | 14 | 13,9 92 322 4 HC14139L32-11.501SO TM VTH 5691 K¢

M12 1,75 10 | 99 73 254 4  HC10099L25-11.75ISOTMVTH | 3675 K¢
M14 | M17-M80x2 = 2,00 | 12 | 11,6 80 |29 | 4 | HC12116L29-12.00ISOTMVTH 5100 Ké&
M16 | M17-M80x2 | 2,00 @ 14 | 13,6 92 33 | 4  HC14136L33-12.00ISOTMVTH @ 5691 K¢
M18 250 | 16 14,8 92 36,2 | 4 | HC16148L36-12.501SOTMVTH | 6996 K¢
M20 250 | 18 17,1 102 41,2 4  HC18171L41-12.501SO TM VTH 7 707 K&
M24 300 | 20 19,9 102 49,5 4 | HC20199L49-13.001SO TM VTH 7 707 K&

DOSTUPNE PROFILY ZAVITOREZNYCH FREZ:

Profil zavitu UN G BSPT NPT NPTF BSW UNJ

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




TK ZAVITOVA FREZA VARGUS SE SRAZENIM

== Carbide Thread End Ml

B Hartmetall Gewindefraser

8 I —
. . —
i s
4 @d @d l l
o e l_
M8-M40x1 1,00 12,5 HCR06048L12-11.00ISO TM VTH 3439 K¢
M10x1 1,00 10 8,7 73 | 20,5 | 3 | HCR10087L20-11.00ISOTMVTH 4269 K¢
M12x1 1,00 12 10,7 73 | 245 | 4 | HCR12107L24-11.00ISOTM VTH 5691 K¢
M8 1,25 8 6,5 64 | 16,9 | 3 | HCR08065L16-11.251SO TM VTH 4031 K¢
M10 M12-M48x1,5 1,50 10 8,2 73 | 20,3 | 3 | HCR10082L20-11.50ISOTM VTH 4269 K¢
M12x1,5 1,50 10 9,9 73 | 24,8 | 4 | HCR10099L24-11.50ISOTM VTH 4269 K¢
M14x1,5 1,50 12 11,9 84 | 29,3 | 4 | HCR12119L29-11.50ISOTM VTH 5691 K¢
M16x1,5 1,50 14 13,9 84 | 32,3 | 4 | HCR14139L32-11.501SOTMVTH 6401 K¢
M12 1,75 10 9,9 73 | 25,4 | 4 | HCR10099L25-11.75ISOTM VTH 4269 K¢

TK ZAVITOVA FREZA VARGUS S RADIALNIM CHLAZENIM

I3

M8-M40x1
M10x1
M12x1

M8

M10 M12-M48x1,5

M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5

M12

. (+420) 380332138

I_

stoupdnl

[mm]

1,00

1,00 12 8,7
1,00 14 | 10,7
1,25 10 6,5
1,50 12 8,2
1,50 14 9,9
1,50 16 | 11,9
1,50 18 | 13,9
1,75 14 9,9

™ navel@navel.cz

73
80
73
80
80
92
92
80

12,5 HCC08048L12-11.00I1SO TM VTH 3914 K¢
20,5 | 3 | HCC12087L20-11.001SO TM VTH 5691 K¢
24,5 | 4 | HCC14107L24-11.00ISOTM VTH 6401 K¢
16,9 | 3 | HCC10065L16-11.25ISOTM VTH 4031 K¢
20,3 | 3 | HCC12082L20-11.501SO TM VTH 5691 K¢
24,8 | 4 | HCC14099L24-11.501SOTM VTH 5691 K¢
29,3 | 4 | HCC16119L29-11.501SO TM VTH 6 401 K¢
32,3 | 4 | HCC18139L32-11.501SOTM VTH 7 825 K¢
25,4 | 4 | HCC14099L25-11.751SO TM VTH 5691 K¢

Nova 641, Velesin
www.navel.cz

NASTROJE VELESIN

Navel spol. sr. o.




ﬂ TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY

== Carbide Burs B Hartmetall Senker

Tvrdokovové technické frézy jsou vybornym ndstrojem k obrabéni zeleznych i nezeleznych materiadld vyznacu-
jici se efektivnim Uubérem materidlu a dosazenim vynikajici kvality obrobeného povrchu. Technické frézy jsou

hojné vyuzivané a slouzi pro obrabéni siroké skaly material( v riznych pramyslovych odvétvich a aplikacich.
PRIKLAD POUZITi TECHNICKYCH FREZ:

- Uprava slévarenskych forem (odstranovani otiept, dokon&ovaci operace pfi vyrobé forem)

«  Pouziti pro obrabéni problematickych materidl( (kalenych a nastrojovych oceli, nerezovych oceli, hliniko-
vych slitin, titanovych slitin apod.)

«  Aplikace pro srazeni hran, vytvéreni rddiusu, opracovani svaru, opravy odlitk( apod.

«  Pouziti hlavné v automobilovém, leteckém a energetickém primyslu

VOLBA BRITU TECHNICKE FREZY:

Efektivni Gbér materialu Felezné a nedelezné _f L
odjehlovani, dokoncovani, Kov DC6 - krizové brity
zacistovani y

P .y NF - jedn hé bri - -
Hrubovacf ubéry materidlu Al slitiny, plast se va<“e(:_‘t(§er(l)(§il:J iuzgvlcx = >
odjehlovani, frézovani, zacigtovani Y, plasty =

mezerou

Stredni ubéry materialu Oceli, nerezi Ni slitiny,
odjehlovani, frézovani, Co slitiny, Ti slitiny, SC3 - jednoduché brity
zacistovani, dokoncovani Cu slitny, Zn

VOLBA TVARU TECHNICKE FREZY:

Dodavame technické frézy Navel, Promat, Pferd.

NASTROJE VELESIN Nova 641, Velesin . (+420) 380332 138 & navel@navel.cz

Navel spol.sr. o. www.navel.cz




